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UNIDAD OPERATIVA DE COMPRAS Y CONTRATACIONES

No. Solicitud: 103 FICHA TECNICA
TEM DESCRIPCION PRESENTACIO | canmipap
1 | ALGODON EN ROLLITO PAQUETE 100
2 | ALGODON DENTAL EN TORUNDA UNIDAD 20
3 | BABEROS 4/1 '
Caja 150
4 | BANDA MATRIZ Caja 75
5 | BATA DESECHABLE MANGA LARGA :
Unidad 300
6 | BROCHITAS DE PROFILAXIS CAJA 75
7 | COPITAS DE GOMAS PROFILAXIS CAIA i
| 8 | CUBETAS DE FLUOR (ADULTO) Paquete 5
!‘ 9 | CUBETAS DE FLUOR (NINO) Paquete 50
' 10 | CUNAS DE MADERA Paquete 25
11 | DISCOS DE PULIDO Y ACABADO DE RESINA DE -
-! SILICONA 20
12 | EYECTORES Paquete 175
13 | EYECTORES QUIRURGICOS PUNTA FINA S
(ENDODONTICOS) ) 1 duets 50
14 | FUNDAS ESTERILIZAR Caja 55
15 | GORROS Paquete 125
16 | GUANTES LARGE (LATEX) Caja 998
17 | GUANTES MEDIUM (LATEX o Caja -
18 | GUANTES SMALL (LATEX) caja o
19 | LENTES DE PROTECCION UNIDAD 16
20 | MASCARILLAS QUIRUGICAS Caja 8
21 | MICROBRUSH Unidad 50
22 | PANTALLAS PROTECCION Unidad -
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23

PROFIANGULOS DESECHABLES

PAQUETE 50
24 | PAPEL ARTICULAR 40 MICRAS CAJA -
25 | THERACAL UNIDAD 15
26 | YESO ROSADO Libra 25
27 | ARCOS .016 TERMO SUP.E (10/1) INF  Paquete | .5
28 | ARCOS .018 NITI SUP. E INF. (10/1) | Pagpets N _1"5" o
29 [ ARCOS .018 TERMO SUP. E (10/1) INF Paquete | .5
30 | ARCOS .020 TERMO SUP. E (10/1) INF " Ppaquete | .
31 | Arcos 0.16 acero inferior 10/1 1 Paquete 15
32 | Arcos 0.16 acero superior 10/1 Paquete . 15
33 G%%())S 16 X 22 TERMO Y NITI SUP. E INF. ‘ — ,
34 | ARCOS 17 X 25 TERMO SUP. E INF. (10/1) | Paquete | 15
35 | ARCOS 18 X 25 TERMO SUP. E INF. (10/1) " Paguete | 15
36 | ARCOS 19 X 25 ACERO SUP. E INF. (10/1) | Paquete 5
37 | ARCOS 19 X 25 TERMO SUP. E INF. (10/1)  Paquete | 1
38 | BOTONES ORTODONTICOS " Paquete | 8
39 | CADENA ELASTICA CONTINUA  Paguete g
40 | CADENA ELASTICA CORRIDA CORTA . Paquete | g
41 | CADENA ELASTICA CORRIDA MEDIA Paquete | 5
42 | CONDUCTOR DE ARCOS Y LIGADURA ! Unidad ‘ i
43 | KIT DE ORTODONCIA DE PULIDORES | Paquete 5
44 | Ligadura 0.10 ! Paquete | 4
45 | Ligadura 0.12 } Paquete P
46 | Ligadura en cadena pesada gris j Paquete 6
47 | CONOS DE PAEL SERIE ALTA UNIDAD 2B
48 | CONOS DE PAPEL SERIE BAJA UNIDAD .
49 | CONOS DE PAPEL 25 | UNIDAD .
50 | CONOS DE PAPEL 30 ‘ UNIDAD e
51 | CONOS DE PAPEL 50 . UNIDAD | o
52 | CONO DE GUTAPERCHA 20 UNIDAD 40
53 | CONOS DE GUTAPERCHA SERIE ALTA UNIDAD 20
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54 | CONOS DE GUTAPERCHA SERIE BAJA UNIDAD | 20
55 | CONOS DE GUTAPERCHAS 15 UNIDAD 15
' 56 | DIQUE DE GOMA | Unidad ¥
57 | FRESAENDO Z . Unidad 25
58 | LIMAS DE NITI 25MM 15-40 Unidad 10
59 | LIMAS TIPO H 25MM 15-40 | Unidad 10
60 | LIMAS TIPO H 25MM 45-80 " Unidad 10
61 | LIMAS TIPO K 25 MM 06-08-10 Unidad | 13
62 | LIMAS TIPO K 25MM 15-40 Unidad \ 10
63 | LIMAS TIPO K 25MM 45-80 " Unidad | 10
64 | LIMASTIPO K 31 MM 15-40  Unidad | 10
65 | LIMAS TIPO K 31 MM 45-80 | Unidad 10
66 | FRESA PULIR RESINA* Unidad | 425
67 | FRESA OPERATORIA® . Unidad | 3q
68 | FRESA QUIRURGICA DE ALTA Unidad 75
69 | FRESA QUIRURGICA DE BAJA Biildad o
70 | FRESA SHOFU ' Unidad 25
71 | GAZAS . Paquete 200
72 | HILO DENTAL . CAA | g
73 | FRESAS QUIRURGICAS TALLO LARGO 701/702 | NIDAD \ i
74 | FRESONES QUIRURGICO " Unidad | 5
75 | CANULA QUIRURGICA f UNIDAD | 6
76 | PERNOS FIBRA DE VIDRIO #0 - | 55
77 | PERNOS FIBRA DE VIDRIO #1 - | =5
78 | PERNOS FIBRA DE VIDRIO #2 . T m

DETALLES DEL PEDIDO
1.0 Detalle técnico de los bienes y servicios requeridos

1.1 Oferta: El proponente deberd suministrar los bienes requeridos al Servicio
Regional de Salud Cibao Norte |, ademas deberan incluir en su oferta el transporte.

Ver Ficha Técnica Anexa:




FICHAS TECNICAS DE MATERIAL GASTABLE

1. Imagen del
Producto

'

Nombre del producto

ALGODON EN ROLLITOS PREFABRICADOS

Descripcién del
Producto

» Rollos de algodon hidrofilo 100% puro, pre-formados y prefabricados en forma
de cilindro, disefiados para una absorcion eficiente de fluidos y aislamiento del
campo operatorio en procedimientos odontolégicos.

e Color: Blanco puro.

Presentacion del
Producto

* Envase Primario: Bolsa plastica sellada que garantiza la higiene y proteccion|
contra la humedad y contaminacion. Contiene una cantidad definida de rollitos.

e Envase Secundario: Caja de carton resistente, que agrupa v protege varios
envases primarios.

Caracteristicas
requeridas

Composicion: Fabricados al 100% con fibras de algodon puro. Libres de fibras
sintéticas, impurezas, agentes blanqueadores con cloro elemental, y latex.

e Alta Capacidad Absorbente: Deben absorber rapidamente v retener
cficazmente la saliva, sangre y otros fluidos orales. La absorcion debe ser
uniforme en todo el rollito.

e Suavidad y Flexibilidad: No deben presentar rigidez ni asperezas que puedan
irritar los tejidos blandos del paciente (mucosa, encia).

e Integridad Estructural (Cohesién): Los rollitos deben mantener su forma
cilindrica v su densidad al humedecerse, sin desintegrarse, deshilarse ni dejar
fibras residuales.

e Libre de Olores y Sabores Extrafios: No deben impartir ningun olor o sabor
quimico o desagradable al paciente.

e Biocompatibilidad: No toxicos ni irritantes, seguros para el contacto
prolongado con la mucosa oral.

e Homogeneidad: Todos los rollitos dentro de un mismo paquete y lote deben
resentar caracteristicas consistentes de tamario, forma y absorcion.

Especificaciones

Material: Algodon 100% puro, blanqueado con peroxido de hidrogeno.
Tamaios Estandar (Didmetro x Largo): No. 2 (Mediano): Aprox. 10 mm (D)
x 38 mm (L) Nota: Las tolerancias dimensionales no deben exceder = 1 mm.
Capacidad de Absorcion: Debe absorber como minimo 10 veces su peso en
agua. El tiempo de absorcion no debe superar los 5 segundos.

H: Rango de pH neutro (pH 5.0 - 8.0).

Otros Requerimientos

Seguridad y Normativas ISO 13485, productos sanitarios (presentar
certificacién correspondiente)
Certificacién por parte del fabricante de tener centros autorizados de servicio

a nivel nacional.
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FICHAS TECNICAS DE MATERIAL GASTABLE

2. Imagen del

Producto

Qe

Nombre del producto

ALGODON EN ROLLO PARA TORUNDA

Descripcidn del
Producto

Rollo de algodon hidrofilo de alta pureza disefiado para absorcion de fluidos en
cavidad oral y aislamiento durante procedimientos dentales.

Forma: Cilindro suave y uniforme.

Color: Blanco puro.

Presentacion del
Producto

Envase Primario: Bolsa plastica sellada para proteccion contra humedad v
contaminacion, conteniendo una cantidad especifica de rollos.

Envase Secundario: Caja de carton resistente, conteniendo multiples envases
rmarios.

Caracteristicas
requeridas

100% Algodén Puro: Libre de fibras sintéticas o impurezas.

Alta Capacidad Absorbente: Debe absorber rapidamente saliva v sangre.
Suavidad: No debe irritar los tejidos blandos del paciente.

Cohesion y Estabilidad Dimensional: Debe mantener su forma y no
desintegrarse ni deshilarse facilmente al humedecerse.

LLibre de Residuos: No debe dejar fibras residuales en la boca del paciente o en
el instrumental,

LLibre de Olores Extraiios: No debe tener olor quimico o desagradable.

No Téxico: Materiales seguros para el contacto oral.

No Irritante: No debe causar reacciones adversas en mucosas.

Especificaciones

Material: Algodon 100% puro, blanqueado sin cloro elemental.

Tamaiios Estandar (Didmetro x Largo): No. 2 (Mediano): Aprox. 10 mm x 38
mm.

Capacidad de Absorcién: Debe absorber al menos [especificar volumen en mL,
ej. 10 veces su peso en agua en un tiempo no mayor a especificar tiempo, ¢j. 5
segundos.

pH: Neutro (pH 5.0 - 8.0).

Microbiologia (para No Estéril): Carga microbiana dentro de limites aceptables
seglin normas.

Otros Requerimientos

Seguridad y Normativas ISO 13485, productos sanitarios (presentar
certificacion correspondiente)

Certificacién por parte del fabricante de tener centros autorizados de servicio
a nivel nacional.
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FICHAS TECNICAS DE MATERIAL GASTABLE

3. Imagen del

Producto
Nombre del BABERO DENTAL DESECHABLE
producto
Descripcion del Babero dental desechable de un solo uso, disefiado para proteger la vestimenta dell
Producto paciente, asi como la zona del cuello y el pecho, de salpicaduras, fluidos, acrosole

v residuos generados durante procedimientos odontologicos. Generalmente esta
compuesto por dos capas: una absorbente y una impermeable.

Presentacién del
Producto

especifico de baberos (50 o 125 baberos). Este envase debe proteger los babero

de la humedad v el polvo.

* Envase Secundario: Caja de carton resistente que contiene multiples paquetes
rimarios (4 paquetes de 125 baberos, total 500 baberos por caja).

e Envase Primario: Paquete sellado de polietileno que contiene un nilmerj

Caracteristicas
requeridas

Doble Capa:

Capa Superior (Absorbente): Debe ser de material altamente absorbente
(celulosa de papel), capaz de retener liquidos rapidamente.

Capa Inferior (Impermeable): Debe ser de material plastico (polietileno) que
garantice una barrera total contra la penetracion de fluidos hacia la ropa del
paciente.

» Resistencia al Desgarro: El material no debe desgarrarse facilmente durante
el uso normal o al manipularlo.

e Suavidad y Confort: La capa que entra en contacto con el paciente debe ser
suave y no irritante.

e Hipoalergénico: Fabricado con materiales que minimicen el riesgo de
reacciones alérgicas o irmtaciones cutaneas.

e Libre de Olores: No debe desprender olores quimicos o desagradables.

e Desechable: Disefiado para un solo uso, garantizando la higiene y prevencion
de la contaminacion cruzada entre pacientes.

Especificaciones

e Composicion del Material:

Capa Absorbente: Papel tist de celulosa de alta calidad (2 o 3 capas, segun ¢l

nivel de absorcion deseado).

Capa Impermeable: Polietileno virgen de grado médico.

e Dimensiones Estandar: Largo: Aprox. 45 cm (18 pulgadas).Ancho: Aprox.

33 cm (13 pulgadas) Nota: Las dimensiones deben ser consistentes dentro del

lote con una tolerancia maxima de +1 cm.

e Capacidad de Absorcién: Debe ser capaz de absorber un minimo de 10-15 ml

sin fuga a la capa impermeable.

e Color: Blanco, Azul, Verde, Rosa (especificar segiin disponibilidad o
referencia). Los tintes deben ser no toxicos.




FICHAS TECNICAS DE MATERIAL GASTABLE

Otros
Requerimientos

Seguridad y Normativas I1SO 13485, productos sanitarios (presentar
certificacién correspondiente)

Certificacion por parte del fabricante de tener centros autorizados de
servicio a nivel nacional.

P e

4. Imagen del S -
Producto
Nombre del BANDA MATRIZ
producto
Descripcion del dispositivo auxiliar temporal utilizado en odontologia restauradora paral
Producto reemplazar las paredes faltantes de un diente durante la colocacion de un material

de restauracion.

Presentacion del
Producto

* Bandas de Metal: Fabricadas en acero inoxidable o aleaciones metalicas. Son
rigidas, ideales para restauraciones con amalgama o resinas de alta viscosidad. Su
presentacion puede ser en tiras planas para sistemas universales o en formas pre-
contorneadas para sistemas seccionales.

ICaracteristicas
requeridas

* Biocompatibilidad: El material debe ser inerte y no reaccionar con los tejidos
orales ni con los materiales de restauracion.

* Resistencia a la Deformacién: Debe ser lo suficientemente rigido para soportar
la presion de condensacion o insercion del material sin deformarse.

* Contorno y Adaptacién: El disefio debe permitir una adaptacion precisa al
contorno del diente, lo cual es esencial para una correcta morfologia proximal y la
integridad del punto de contacto.

* Espesor: El grosor de la banda debe ser minimo para evitar una separacion
excesiva y facilitar la reconstruccion del punto de contacto. Por ejemplo, las
bandas seccionales suelen ser mas delgadas.

Especificaciones

Espesor de 0.025 mm a 0.05 mm, siendo las mas delgadas preferibles para
restauraciones de resina.

Altura, las bandas suelen estar disponibles en diferentes anchos, 6.35 mm 0 7.9
mm para adaptarse a la altura de la corona clinica.

[Forma es crucial; las bandas seccionales se distinguen por su contorno convexo,
que es esencial para la reproduccion del contorno natural del diente y el punto de
contacto.

Otros
Requerimientos

Seguridad y Normativas ISO 13485, productos sanitarios (presentar certificacion
correspondiente)
Certificacién por parte del fabricante de tener centros autorizados de servicio

internacionales para dispositivos médicos dentales (marcado CE

a nivel nacional. Certificaciones: Deben cumplir con las normativj

regulaciones de la FDA).

J.R



FICHAS TECNICAS DE MATERIAL GASTABLE

5. Imagen del

Producto
Nombre del BATA DESECHABLE MANGA LARGA
producto
Descripcion del Son prendas de proteccion individual disefiadas para un solo uso, fabricadas con
Producto materiales ligeros y transpirables que ofrecen una barrera efectiva contra la

contaminacion cruzada v salpicaduras.

Presentacion del
Producto

e Empaque: Las batas se presentan generalmente dobladas individualmente o en
paquetes de 10 unidades dentro de bolsas de polietileno selladas.

e Embalaje: Las bolsas de unidades se agrupan en cajas de cartéon corrugado

ara su transporte v almacenamiento, protegidas de la humedad y el polvo.

Caracteristicas
requeridas

e Material: Tejido no tejido (TNT) de polipropileno (PP) u otros materiales
icompatibles para uso médico/industrial.
e Disefio:
e Manga larga con puiios elasticos o de punto para un ajuste seguro.
e Cierre en la espalda mediante tiras para atar o velcro, que permita un
ajuste comodo v seguro.
e Cuello redondo
o Costuras reforzadas para evitar desgarros.
o Propiedades:
¢ Impermeabilidad o repelencia a liquidos: Resistencia a la penetracion
de fluidos.
e Transpirabilidad: Permite el paso del aire para reducir la acumulacion
de calor.
e Hipoalergénico: Materiales que minimizan el riesgo de reacciones
alérgicas.
e Libre de latex: Importante para usuarios con sensibilidad o alergia al
latex.
e Baja desprendimiento de particulas: Minimiza la liberacion de fibras.
* Resistencia a la traccién y al desgarro: Durabilidad durante el uso.

Especificaciones

e Color: Azul v verde.
o Tallas: Rango de tallas S, M, L.
e Acabado: Sin costuras expuestas que puedan irritar la piel.

Otros
Requerimientos

Seguridad y Normativas ISO 13485, productos sanitarios (presentar
certificacion correspondiente)
Certificacion por parte del fabricante de tener centros autorizados de servicio

a nivel nacional.
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FICHAS TECNICAS DE MATERIAL GASTABLE

6. Imagen del

Il

Producto
Nombre del BROCHITAS DE PROFILAXIS
producto
Descripciéon del Son instrumentos odontologicos de un solo uso, disefiados para la aplicacion de
Producto pastas profilacticas, geles fluorados, agentes desensibilizantes o pulido de

superficies dentales. Estan compuestas por cerdas suaves v flexibles, montadas
sobre un vastago resistente que permite una sujecion firme.

Presentacién del
Producto

e Empaque Primario: Las brochas se suelen presentar en cajitas transparentes
cerradas, con 100 o 144 unidades asegurando su esterilidad (si aplica) e higiene
hasta el momento de su uso.

e Empaque Secundario: Las cajitas con las brochas se agrupan en cajas de carton
corrugado para su transporte v almacenamiento, protegidas de la humedad v el
olvo.

Caracteristicas
requeridas

e Material de las Cerdas: Nylon de alta calidad, resistente y no absorbente,
disefiado para no rayar el esmalte dental.

e Tipo de Cerdas: Suaves y flexibles, con puntas redondeadas para una
aplicacion delicada y efectiva. En formato de "cepillo".

e Material del Vastago: Plastico de grado médico (gj. polipropileno) o metal
(acero inoxidable) disefiado para una sujecion comoda y segura en la pieza de
imano.

e Compatibilidad: Disefiadas para adaptarse a los contra-angulos estandar de
baja velocidad utilizados en odontologia.

e Resistencia: Las cerdas deben estar firmemente ancladas al vastago para evitar
desprendimientos durante el uso.

Especificaciones

® Colores: Blanco, Azul o Verde.

e Diametro de las Cerdas: Varia segun ¢l fabricante, pero suelen ser lo
suficientemente finas para acceder a arcas interproximales y surcos.

e Longitud de las Cerdas: Adecuada para una aplicacion precisa y un pulido
eficaz.

e Diametro del Vistago: Estandar para adaptarse a las piezas de mano dentales,
tipicamente de 2.35 mm (3/32 pulgadas).

e Tipo de Conexion: Generalmente tipo "latch" o "screw-in" (atomillable) para
un acople seguro.

Otros
Requerimientos

Seguridad y Normativas ISO 13485, productos sanitarios (presentar
certificacion correspondiente)

Certificacion por parte del fabricante de tener centros autorizados de servicio
a nivel nacional.




FICHAS TECNICAS DE MATERIAL GASTABLE

7. Imagen del

Producto
Nombre del COPITAS DE GOMAS DE PROFILAXIS
producto
Descripcion del Una copa para profilaxis dental es un instrumento que se utiliza en odontologia
Producto mas especificamente para el pulido de la superficie dentaria.
Presentacibndel |» Empaque Primario: Las brochas se suelen presentar en cajitas transparentes
Producto cerradas, con 100 o 144 unidades asegurando su higiene hasta el momento de su

uso.

e Empaque Secundario: Las cajitas con las brochas se agrupan en cajas de
carton corrugado para su transporte y almacenamiento.

Caracteristicas
requeridas

® Material: Caucho sintético o silicona flexible de grado médico, no abrasivo
para ¢l esmalte dental.

e Flexibilidad: La copa debe ser lo suficientemente flexible para adaptarse a las
distintas superficies dentales (lisas, oclusales, interproximales) y contornos
gingivales sin causar traumatismos.

» Retencién de Pasta: El disefio interno de la copa (con aletas, estrias o lamelas)
debe optimizar la retencion de la pasta de profilaxis, minimizando el salpicado y
maximizando el contacto con la superficie dental.

e Conexion al Contra-angulo: El vastago o base de la copa debe tener un
disefio que asegure un ajuste firme v seguro en el contra-angulo de baja
velocidad.

e Resistencia al Desgarro: La copa debe ser duradera y resistente al desgarro
durante el uso, incluso bajo presion moderada.

e Libre de Latex: Es fundamental que el producto esté libre de latex para
prevenir reacciones alérgicas en pacientes y profesionales sensibles.

e Bajo Calor Generado: El material y el disefio deben contribuir a minimizar la
eneracion de calor por friccion durante el pulido para la comodidad del paciente.

Especificaciones

e Forma de la Copa: Acampanada (para superficies mas amplias y para
subgingival).

e Dureza de la Goma: Media. Las copas mas blandas son ideales para
superficies delicadas o para el pulido subgingival.

e Color: Blanco.

e Didmetro del Vastago: Estandar para adaptarse a los contra-angulos dentales,
tipicamente de 2.35 mm (3/32 pulgadas).

e Tipo de Conexién: Generalmente tipo ""latch' (enganche) o "'screw-in"'
(atomillable) para un acople seguro.

Otros
Requerimientos

Seguridad y Normativas ISO 13485, productos sanitarios (presentar
certificacién correspondiente)

Certificacién por parte del fabricante de tener centros autorizados de servicio
a nivel nacional.
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FICHAS TECNICAS DE MATERIAL GASTABLE

8. 9.
Imagen del
Producto

NS

Nombre del
producto

CUBETAS DE FLUOR DESECHABLES

Descripcién del
Producto

Son dispositivos odontologicos de un solo uso disefiados para la aplicacion topica
de geles o espumas de fluor en los dientes del paciente. Fabricadas con plastico

de grado médico, estas cubetas se adaptan anatdmicamente a los arcos dentalez
(superior ¢ inferior), permitiendo que el agente fluorado entre en contacto uniforme
con todas las superficies dentales.

Presentacion del
Producto

e Empaque Primario: Las cubetas dc fluor se presentan generalmente en bolsas
individuales selladas o en paquetes de pocas unidades.

e Empaque Secundario: Las bolsas con las cubetas se agrupan en cajas de carton
o dispensadores plasticos, que suelen contener de 50 a 100 pares.

Caracteristicas
requeridas

Material: Plastico de grado médico, como poliestireno o polipropileno, no toxico
v seguro para uso oral.

Disefio Anatomico: La cubeta debe replicar la forma de los arcos dentales
(superior ¢ inferior) para asegurar un ajuste comodo y una cobertura completa de
los dientes.

Flexibilidad: Aunque son de plastico, deben tener una ligera flexibilidad para
adaptarse mejor a las diferentes morfologias dentales del paciente, sin causar
puntos de presion incomodos.

e Retencion de Flaor: El disefio intemo de la cubeta es crucial; a menudo
incorpora aletas, rejillas o protuberancias para retener el gel o la espuma de fluor y
mantenerlo en contacto intimo con las superficies dentales, maximizando la
absorcion de flior y minimizando el derrame.

e Bordes Suaves: Los bordes de la cubeta deben ser suaves v redondeados para
evitar irritacion o lesiones en los tejidos blandos (encias, mejillas, labios) del
paciente durante la insercion y permanencia.

e Mango/Asa: Un asa o una extension de la cubeta que facilite su insercion y
remocion de la boca del paciente por parte del profesional.

Especificaciones

Tallas: Disponibles en un rango de tallas para adaptarse a pacientes de diferentes
edades y asegurar un ajuste adecuado para cada arco dental,
Tipo de Arco: Especificas para arcada superior, arcada inferior, o universales que
sc adaptan a ambas.
Color: Azules
Uso: Exclusivamente para aplicacion de fluor.

isposicién: Producto de un solo uso; debe desecharse segun las normativas
locales para residuos sanitarios despué¢s de cada aplicacion.

Otros
Requerimientos

Seguridad y Normativas ISO 13485, productos sanitarios (presentar certificacion
correspondiente)

Certificacién por parte del fabricante de tener centros autorizados de servicio a nivel
nacional.

TR



FICHAS TECNICAS DE MATERIAL GASTABLE

-\

10. Imagen del -
Producto
Nombre del CUNAS DE MADERA DENTALES
producto
Descripcion del Las cufias de madera dentales desechables son pequefios instrumento
Producto lauxiliares, de un solo uso, utilizados en odontologia restauradora. Su funcion

rincipal es separar ligeramente los dientes adyacentes.

Presentacién del
Producto

e Empaque Primario: Vienen en dispensadores de plastico, disefiados para
facilitar la extraccion individual de cada cufia de manera higiénica. Una caja suele
contener un numero elevado de cuiias, tipicamente entre 100 surtidas por tamafio.

Caracteristicas
requeridas

Material: Madera de alta calidad, preferiblemente arce o abedul, debido a su
dureza, resistencia y capacidad para absorber humedad sin deformarse.

e Forma: Generalmente triangular o anatémica, disefiada para adaptarse de
imanera optima al contorno del diente en el area cervical interproximal y al espacio
entre el diente y la banda de matriz.
e Punta: Con una punta conica o biselada que facilita su insercion en el espacio
interproximal.

e Borde Activo: Un borde que empuja la matriz firmemente contra el diente,
asegurando el sellado.

e Resistencia: Lo suficientemente rigidas para ejercer una presion adecuada sobre
la matriz y separar los dientes, pero sin fracturarse facilmente durante la insercion.
e (Capacidad de Compresion/Expansién: La madera debe ser capaz de
comprimirse ligeramente al insertarse y luego expandirse por la absorcion de
humedad.

' Libre de Residuos: No deben dejar residuos de madera en la cavidad o en la
superficie de la restauracion.

Especificaciones

Tallas y Colores: Disponibles en un rango de tallas, a menudo codificadas por
colores para facilitar su identificacion rapida.

Ejemplos de Codificacién de Colores y Tamaiios (puede variar por
abricante): Amarillo: Muy pequeiia, Azul: Pequeiia, Verde: Mediana, Rojo:
(Grande, Blanco: Muy grande o variaciones especiales.

e Longitud: Varia segiin el tamaiio, desde aproximadamente 10 mm (para
pediatricas) hasta 16 mm (para grandes).

e Seccion Transversal: Progresivamente mas gruesa desde la punta hacia la
base para proporcionar la fuerza de separacion.

e Esterilidad: Son productos no estériles pero limpios, de un solo uso. No
requieren esterilizacion adicional antes de su utilizacion.

e Disposicion: Deben desecharse como residuos clinicos después de un solo uso

ara prevenir la contaminacion cruzada.
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Otros
Requerimientos

Seguridad y Normativas ISO 13485, productos sanitarios (presentar
certificacidn correspondiente)

Certificacion por parte del fabricante de tener centros autorizados de servicio
a nivel nacional.

11. Imagen del

Producto 3
« 2
Nombre del DISCOS DE PULIDO Y ACABADO DE RESINA DE SILICONA
producto
Descripcion del Los discos de acabado y pulido de resina desechables son instrumentos
Producto rotatorios de un solo uso, disefiados para el contorneado, acabado y pulido de
restauraciones de resina compuesta, tanto directa como indirecta.
Presentacion del Empaque Primario: Empaquetados en dispensadores plasticos, organizados por
Producto granulometria y/o tamafio. Debe incluir el mandril reutilizable v paquetes de
recargas de discos.
e Contenido por Empaque: Numero variable de discos (100 unidades) surtido
que incluve todas las granulometrias del sistema.
e Etiquetado: Cada empaque indicara la descripcion del producto, el nimero de
discos, las granulometrias y diametros incluidos, ¢l numero de lote, v el nombre
del fabricante.
Material del Disco: Generalmente poliéster o un material plastico similar,‘
resistente al desgarro y flexible para adaptarse a las superficies dentales.
Material Abrasivo: Oxido de aluminio de diferentes granulometrias, adherido
firmemente al disco para asegurar una abrasion eficiente y duradera.
. Flexibilidad: El disco debe ser lo suficientemente flexible para adaptarse a las
Caracteristicas curvaturas del diente y la restauracion, permitiendo trabajar en areas de dificil
requeridas acceso sin rayar los dientes adyacentes.

Resistencia al Desgarro: La union entre el disco y el mandril debe ser segura, v
el disco en si debe resistir el desgarro durante el uso.

Mandril: Debe ser compatible con los contra-angulos de baja velocidad estandar,
con un sistema de enganche que permita un cambio rapido v seguro de los discos.
Delgadez: El perfil delgado del disco es crucial para facilitar el acceso a areas

interproximales vy cervicales sin daiiar los tejidos blandos.
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Especificaciones

* Granulometria (Grano): Disponibles en una secuencia gradual de abrasividad
para lograr un pulido 6ptimo. Las granulometrias tipicas son: Grueso: Para
reduccion y contorneado inicial. Medio: Para pre-pulido y eliminacion de marcas.
Fino: Para el pulido inicial v suavizado. Extrafino: Para un pulido de alto brillo »
acabado final.
e (Codigo de Color: A menudo, cada granulometria esta codificada por un color
diferente para facilitar la identificacion rapida y el flujo de trabajo.
e Diametro: Disponibles en varios diametros (9.5 mm, 12.7 mm) para adaptarse
la diferentes tamafios de restauraciones y areas de trabajo.
e Tipo de Abrasion: Unilateral (abrasivo en una cara).

e Requerimiento de Velocidad: Disefiados para ser usados a bajas velocidades
de rotacion, tipicamente con contra-angulos.

e Compatibilidad Biolégica: Los materiales deben ser biocompatibles y no
liberar sustancias nocivas.

Otros
Requerimientos

Seguridad y Normativas 1SO 13485, productos sanitarios (presentar
certificacion correspondiente)

Certificacién por parte del fabricante de tener centros autorizados de servicio
a nivel nacional.

12. Imagen del

Producto
Nombre del EYECTORES DE SALIVA DESECHABLES
producto
Descripcidon del Los evectores de saliva desechables son instrumentos auxiliares de un solo uso,
Producto fundamentales en cualquier procedimiento odontologico. Disefiados para la

succion y eliminacion eficiente de saliva, agua y pequefios detritos de la cavidad
bucal del paciente. son cruciales para mantener un campo operatorio seco v visible.

Presentacién del
Producto

Formato: Los eyectores se presentan rectos y ligeramente doblables, listos para
su uso. En bolsas selladas, en grupos de 50 eyectores, lo que asegura su higiene y
proteccion hasta el momento de uso.

» Empaque Secundario: Una caja tiene 500 unidades.
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Caracteristicas
requeridas

e Material: Plastico flexible de grado médico (PVC o polipropileno), no téxico
v seguro para uso oral.

e Alambre Interno: Un alambre metalico flexible (generalmente de aluminio o
cobre) insertado en el cuerpo del evector para permitir que mantenga la forma
deseada (doblado) una vez posicionado en la boca del paciente. Este alambre
debe estar sellado para evitar el contacto directo con la boca vy la corrosion.

e Punta: Fija: Algunas puntas son removibles para facilitar la limpieza del
iconducto de succion del equipo si es necesario, o para usar el eyector sin ella.
Forma: Suave, redondeada y no traumatica para los tejidos blandos del
paciente. Perforaciones: Pequefias perforaciones o ranuras en la punta para una
succion eficiente sin ocluirse facilmente o aspirar la mucosa.

o Resistencia al Colapso: El cuerpo del evector debe resistir el colapso bajo la
presion de succion, manteniendo un flujo constante.

e Libre de Latex: Es crucial que el producto esté libre de latex para evitar
reacciones alérgicas.

Especificaciones

e Longitud: Tipicamente entre 14 cm v 15 cm (aproximadamente 6 pulgadas).
aunque pueden variar ligeramente.
e Diametro del Tubo: Estandar, aproximadamente 6.5 mm (1/4 de pulgada), para
adaptarse a las tomas de succién de las unidades dentales.

e Colores: Azules, Verdes o Rosados.

e Borde de la Punta: Liso y no afilado para la comodidad del paciente.

e Esterilizacion: Son productos no estériles pero limpios, de un solo uso. No
requieren esterilizacion adicional antes de su utilizacion.

e Disposicion: Deben desecharse como residuos clinicos después de un solo uso
para prevenir la contaminacion cruzada.

Otros
Requerimientos

Seguridad y Normativas ISO 13485, productos sanitarios (presentar
certificacidn correspondiente)

Certificacion por parte del fabricante de tener centros autorizados de servicio
a nivel nacional.

13. Imagen del

Producto
Nombre del EYECTORES QUIRURGICOS PUNTA FINA DESECHABLE
producto
Descripcién del Son dispositivos de aspiracion de un solo uso, disefiados para la succion precisa y
Producto eficiente de liquidos, particulas y pequefios detritos durante procedimientos

odontologicos quirargicos o aquellos que requieren un campo operatorio de alta
visibilidad v sequedad.

Presentacion del
Producto

Empaque Primario: Suelen venir en bolsas individuales estériles en paquetes
de 20 unidades.
e Empaque Secundario: Las bolsas con los eyectores se agrupan en cajas de

carton o dispensadores plasticos, con una cantidad de 100 unidades por caja.
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Caracteristicas
requeridas

Material: Plastico flexible y resistente de grado médico ( PVC o
polipropileno), no téxico y seguro para uso intraoral.

Punta Fina: El rasgo distintivo es su punta mis estrecha y a menudo biselada
o angulada.

e Resistencia al Colapso: El cuerpo del eyector debe ser lo suficientemente
rigido para resistir el colapso bajo la presion de la succion quirargica,
manteniendo un flujo constante y potente.

o Adaptador de Succion: El extremo opuesto a la punta debe tener un didmetro
estandar que se ajuste de forma segura a los sistemas de succion de alta y/o baja
velocidad de las unidades dentales.

e Suavidad y No Traumatismo: La punta y los bordes deben ser suaves y
redondeados para evitar cualquier traumatismo o irritacion a los tejidos blandos
del paciente.

e Libre de Latex: Es esencial que ¢l producto esté libre de latex para prevenir
reacciones alérgicas en pacientes v personal.

Especificaciones

e Diametro de la Punta: Varia segun el fabricante, pero es signiﬁcativamenti
mas pequeiio que el de los eyectores estandar , 3 mm.

e Longitud: Ligeramente mas largo que los eyectores de saliva estandar,
tipicamente entre 14 cm y 16 cm.

e Diidmetro del Tubo (Cuerpo principal): Estandar, aproximadamente 6.5 mm
(1/4 de pulgada), para una conexion universal.

e Forma de la Punta: Puede ser recta, con un angulo fijo 30°, 45° con una curva
suave para un acceso especifico.
e Colores: Azul v Verde.

Otros
Requerimientos

Seguridad y Normativas ISO 13485, productos sanitarios (presentar
certificacion correspondiente)

Certificacién por parte del fabricante de tener centros autorizados de servicio
a nivel nacional.

14. Imagen del

Producto
Nombre del FUNDAS PARA ESTERILIZAR DESECHABLES
producto
Descripcién del Sistemas de barrera estéril preformados v desechables, esenciales para el envasadol
Producto de instrumental v dispositivos médicos que seran sometidos a procesos de

esterilizacion. Estan compuestas por una combinacion de papel de grado médico
oroso v una pelicula plastica transparente.

Presentacion del
Producto

e Formato: Bolsas preformadas con un extremo abierto para la insercion del
instrumental. Autosellables (Self-Seal): Con una tira adhesiva incorporada para
un cierre facil v rapido. Una caja suele contener 500 bolsas.

e Material: Papel de Grado Médico: Poroso, con alta resistencia bacteriana,

ermeabilidad controlada a los agentes esterilizantes, y baja liberacion de fibras.
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Caracteristicas
requeridas

Pelicula Plastica Transparente: Laminado multicapa (polipropileno/poliéste
para vapor/EQ), resistente al punzonado v desgarro, permitiendo la visualizacio
del contenido.

e Indicadores Quimicos (Integrados): Externos (Clase 1): Impreso
directamente en la funda, cambian de color rosa a marrén oscuro para vapor, p
confirmar que la funda ha sido expuesta al proceso de esterilizacion.

e Barrera Microbiana: Deben mantener la esterilidad del contenido por u
periodo prolongado (hasta 180 dias o mas, dependiendo de las condiciones d
almacenamiento y manejo).

e Sello: Robustoy Uniforme: Que garantice la integridad del paquete y preveng
la recontaminacion. Facil de Abrir (Peelable): Con "chevron peel” o muescas p
una apertura aséptica sin desgarros irregulares ni desprendimiento excesivo d
fibras.

e Compatibilidad con Métodos de Esterilizacion: Especificamente disefiadas y
validadas para el método de esterilizacion al que seran sometidas, en este cas
vapor.

e Transpirabilidad: El papel debe permitir la evacuacion del aire y la penetracio
del agente esterilizante, asi como un secado eficiente después del ciclo.

Especificaciones

e Dimensiones: Amplia variedad de tamafios para adaptarse a diferente
instrumentos y sets. 3.5" x 9" (89mm x 230mm) - para instrumentos medianos
7.5" x 13" (190mm x 330mm) - para sets medianos.
e Capacidad de Llenado: Se debe llenar aproximadamente 3/4 del volumen de |
funda, dejando al menos 1 pulgada de espacio alrededor del instrumento para
permitir la circulacién del agente esterilizante y el secado.
e Resistencia a la Temperatura: Disefiadas para soportar las temperaturas
especificas de cada ciclo de esterilizacion (gj., hasta 134°C para vapor).
e Trazabilidad: Cada funda y/o empaque debe tener un nimero de lote que
crmita la trazabilidad completa del producto.

Otros
Requerimientos

Seguridad y Normativas ISO 13485, productos sanitarios (presentar
certificacion correspondiente)
Certificacion por parte del fabricante de tener centros autorizados de
servicio a nivel nacional. Cumplimiento con estindares internacionales como
ISO 11607 (Envases para productos sanitarios esterilizados en la fase final),

ISO 11140 (Indicadores quimicos)

15. Imagen del
Producto

e

Nombre del
producto

GORROS QUIRGRGICOS DESECHABLES

o e



FICHAS TECNICAS DE MATERIAL GASTABLE

Descripcion del
Producto

Son prendas de proteccion individual disefiadas para cubrir y contener el cabello,
previniendo la caida de particulas capilares v la contaminacion del entormo o de
roductos sensibles.

Presentacién del
Producto

¢ Formato: Los gorros se presentan generalmente plegados o compactados para
un facil almacenamiento v dispensacion. Suelen venir en bolsas de polietilenoy
selladas, en paquetes de 100 unidades, protegiéndolos del polvo y la humedad.

Caracteristicas
requeridas

e Material: Tejido no tejido (TNT) de Polipropileno (PP): El material mas
comun, ofrece una excelente barrera, es ligero, transpirable ¢ hipoalergénico.
e Disefio: Tipo "Soufflé" o '"Pleated" (Plisado/Acordedn): El disefio mas
comun, se expande para cubrir el cabello.

e Transpirabilidad: Permite el paso del aire para reducir la acumulacion de calor
vy la sudoracion, aumentando la comodidad del usuanio durante periodos
prolongados.

e Baja Desprendimiento de Particulas (Low Linting): Esencial en salas limpias
v entornos estériles para minimizar la liberacion de fibras.

e Hipoalergénico: Fabricado con materiales que minimizan el riesgo de
reacciones alérgicas en la piel y ¢l cuero cabelludo.

e Resistencia al Desgarro: Lo suficientemente resistente para no romperse
facilmente durante la colocaciéon o el uso normal.

Especificaciones

e Color: Azul, verde, rosado y morado
e Diametro (Expandido): Los diametros comunes van desde 18" (45 ¢cm) hasta
24" (60 cm) cuando estan expandidos.

Otros
Requerimientos

Seguridad y Normativas ISO 13485, productos sanitarios (presentar
certificacion correspondiente)

Certificacion por parte del fabricante de tener centros autorizados de
servicio a nivel nacional. Cumplimiento con estandares internacionales como
ISO 11607 (Envases para productos sanitarios esterilizados en la fase final),

JR

ISO 11140 (Indicadores quimicos)

16. 17. 18
Imagen del
Producto

A\

Nombre del
producto

GUANTES DESECHABLES

Descripcién del
Producto

Son una barrera de proteccion personal de un solo uso, fabricados a partir de
caucho de nitrilo butadieno (NBR), ofrece una excelente resistencia a lq
erforacion, a la abrasion y a una amplia gama de productos quimicos.

Presentacién del
Producto

e Formato: Los guantes se presentan plegados y organizados en cajag
dispensadoras para una facil extraccion individual. En cajas de carton
dispensadoras de 50 pares de guantes.




FICHAS TECNICAS DE MATERIAL GASTABLE

e Embalaje: Las cajas dispensadoras se agrupan en cajas de carton corrugado mas
grandes para su transporte v almacenamiento, tipicamente conteniendo 10 cajas
dispensadoras.

e Material: Caucho de nitrilo butadieno (NBR) de alta calidad.

e Libre de Latex

o Libre de Polvo (Powder-Free)

e Resistencia a la Perforacion.

* Resistencia Quimica: Excelente barrera contra una amplia gama de productos

Requerimientos

Caracteristicas o . - o
requeridas quimicos, <.ilsolventes-; y acidos diluidos.
e Sensibilidad Tactil
e Elasticidad y Flexibilidad
e Superficie: Puede ser lisa o con microtextura en los dedos o en toda la palma
para mejorar el agarre, especialmente en condiciones himedas.
e Biocompatibilidad: No deben causar irritacion dérmica o reacciones alérgicas
(excepto a componentes especificos del nitrilo, lo cual es raro).
e Color: Rosado, Azul y Purpura.
e Espesor: Varia segun el uso previsto, desde guantes de examen estandar (gj.,
0.08 mm - 0.12 mm en la palma).
T e Tallas: Disponibles en un rango completo de tallas para asegurar un ajuste
Especificaciones hdecuado: XS, S, M, L.
o Longitud: Longitud estandar de puiio (aproximadamente 240 mm o0 9.5
ulgadas) o pufio extendido para mayor proteccion.
e Uso Médico (Guantes de Examen): Cumplimiento con ASTM D6319
Otros (para guantes de nitrilo para aplicaciones médicas), ISO 13485 (dispositivos

imédicos), marcado CE (para la UE), v regulaciones de la FDA (para EE. UU.).

® Resistencia a Productos Quimicos: Cumplimiento con EN ISO 374-1 (Guantes
de proteccion contra productos quimicos y microorganismos peligrosos).

e Resistencia a la Perforacién: Niveles de rendimiento segun normas
pertinentes.

19. Imagen del

—

y

Producto

Nombre del LENTES DE PROTECCION

producto

Descripcion del Son dispositivos de proteccion individual disefiados para salvaguardar los ojos de
Producto salpicaduras, impactos de particulas, polvo y acrosoles. Fabricados con materiales

plasticos ligeros y transparentes, ofrecen una barrera fisica clara sin comprometer

la vision.
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Presentacion del
Producto

e Formato: Los lentes se presentan individualmente embolsados o en paquetes
de pocas unidades, plegados o listos para usar.
e Empaque Primario: Suelen venir en bolsas de polictileno selladas para
protegerlos del polvo, rayones y contaminacion hasta su uso.
e Empaque Secundario: Una caja con 100 unidades.

Caracteristicas
requeridas

e Material de la Lente: Policarbonato de alta calidad, resistente a impactos,
ligero y dpticamente claro.
e Claridad Optica: La lente debe ofrecer una vision sin distorsiones (Clase Optica
1) para no fatigar la vista del usuario.
o Resistencia a Impactos
e Proteccion UV
e Diseiio: Amplio Campo de Vision, Cobertura Lateral, Antiempafiamiento, Anti+
Ravas (Anti-Scratch).
e Comodidad: Ligero, buen Ajuste,Deben poder usarse sobre gafas correctoras
(disefio "over-the-glass" o OTG). Ventilacion
e Hipoalergénico

Especificaciones

¢ Tipo de Lente: Transparente
e Peso: Ligeros, tipicamente en el rango de 20 a 40 gramos por par.

Otros
Requerimientos

Seguridad y Normativas ISO 13485, productos sanitarios (presentar
certificacién correspondiente) Certificacion por parte del fabricante de tener
centros autorizados de servicio a nivel nacional. Europa: EN 166 (Proteccion
ocular individual - Requisitos). Indicadores especificos (¢j., "F" para impacto de
baja energia, "N" para antiempafiamiento, "K" para anti-ravas). Estados
Unidos: ANSI Z87.1 (Estandar nacional americano para dispositivos
ocupacionales y educativos de proteccion ocular y facial).

20. Imagen del g

Producto \ oo

Nombre del MASCARILLA QUIRURGICA DESECHABLE

producto

Descripcién del Es un dispositivo de proteccion respiratoria y de barrera de un solo uso, disefiado
Producto para crear una barrera fisica entre la boca y la nariz del usuario y los posibles

icontaminantes en el entorno.

Presentacion del
Producto

Formato: Las mascarillas se presentan plegadas y compactadas para una facil
dispensacion. Cajas dispensadoras de carton con 50 unidades.

o Embalaje: Las cajas dispensadoras se agrupan en cajas de carton corrugado mas|
grandes para su transporte v almacenamiento, tipicamente conteniendo 50 cajas
dispensadoras.
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Caracteristicas
requeridas

e Material: Compuestas por varias capas de tejido no tejido (TNT) de
polipropileno (PP). Tipicamente:

Capa Externa: Tejido hidrofobico (repele fluidos).

Capa Media (Filtro): Tejido soplado por fusion.

Capa Interna: Tejido hidrofilico (absorbe humedad) v suave al contacto con la
piel.

e Sistema de Sujecion: Elasticos: Suaves y resistentes, disefiados para sujetarse
comodamente detras de las orejas sin causar irritacion.

e Banda Nasal (Clip Nasal): Un alambre moldeable (generalmente de aluminio
0 plastico) integrado en el borde superior de la mascarilla, que permite ajustarla
firmemente sobre el puente de la naniz, evitando fugas y el empaiiamiento de las
gafas.

o Filtracién Bacteriana: Capacidad de la mascarilla para filtrar particulas
bacterianas. Tipo I1: >98%, Tipo IIR: >98% (con resistencia a salpicaduras)

e Respirabilidad: Maximo de 40Pa/cm2 para Tipo II.

» Resistencia a Salpicaduras (Resistencia a la Presion de Salpicaduras): Solo
para mascarillas Tipo IIR. Capacidad de la mascarilla para resistir la penetracion
de salpicaduras de liquidos.

e Limpieza Microbiana

* Hipoalergénica: Materiales que minimicen el riesgo de reacciones alérgicas en
la piel.

Especificaciones

Dimensiones: Estandar, tipicamente 17.5 cm x 9.5 cm.
e Color: Rosada, Azul, Verde
e Numero de Capas: Generalmente 3 capas para la mayoria de las mascarillas
quirurgicas estandar (3-ply).

Otros
Requerimientos

Seguridad y Normativas ISO 13485, productos sanitarios (presentar
certificacion correspondiente)

Certificacién por parte del fabricante de tener centros autorizados de servicio a
nivel nacional.

e Europa: EN 14683:2019+AC:2019 (Mascarillas quirirgicas - Requisitos V
metodos de ensayo). Clasificacion en Tipo I, Tipo II, o Tipo IIR.

e Estados Unidos: ASTM F2100 (Rendimiento estandar para el rendimiento de

materiales utilizados en mascarillas médicas para la cara). Clasificacion en Nivel
1, Nivel 2 o Nivel 3.

e ISO 13485: Sistemas de gestion de calidad para dispositivos médicos.
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21. Imagen del

Producto

Nombre del MICROBRUSH

producto

Descripcién del pequeias herramientas de aplicaciéon de un solo uso, disefiadas para la
Producto dispensacion precisa y controlada de materiales liquidos o en gel en areas de dificil

acceso dentro de la cavidad oral.

Presentacion del |» Empaque Primario: Los dispensadores o tubos contenedores de los Microbrushi
Producto suelen ser de plastico transparente. protegiendo los aplicadores del polvo vy la

contaminacion.
e Contenido por Empaque: Caja conteniendo 4 dispensadores de 100 unidades
cada uno.

Caracteristicas
requeridas

e Material del Mango: Plastico de Prolipropileno, ligero, resistente y no toxico.
e Material de la Punta: Fibras de nvlon no absorbentes v sin pelusa (no
deshilachables).

e Cuello Flexible: El mango debe tener una seccidn flexible que permita doblar
la punta en diferentes angulos hasta 90 grados.

fo No Absorcion: Las fibras de la punta no deben absorber el material aplicado

* Resistencia al Desgarro: Las fibras deben estar firmemente adheridas a la punta
® Hipoalergénico: Fabricado con materiales que minimicen ¢l riesgo de reacciones
alérgicas.

Especificaciones

e Tamafos de Punta (Diametro): Disponibles en diferentes diametros para
adaptarse a diversas necesidades de aplicacion. Los tamaifios comunes son:
Ultrafino: 0.5 mm (ideal para endodoncia o areas extremadamente pequeiias).
Superfino: 1.0 mm (para aplicaciones delicadas v de precision).

Fino: 1.5 mm (uso general en restauraciones).

Regular: 2.0 mm o 2.5 mm (para areas mas amplias).

® Colores: Azul, Rosado, Verde, Amarillo.
e Longitud del Mango: Estandar, lo suficiente para una manipulacion comoda 9
cm y 10 cm

Otros
Requerimientos

Seguridad y Normativas ISO 13485, productos sanitarios (presentar
certificacion correspondiente)

Certificacion por parte del fabricante de tener centros autorizados de servicio
a nivel nacional.
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22. Imagen del
Producto

Nombre del
producto

PANTALLAS DE PROTECCION

Descripcion del
Producto

Equipos de proteccion individual (EPI) disefiados para ofrecer una barrera de
cuerpo completo entre la cara del usuario v el entorno externo

Presentacién del
Producto

e Formato: Las pantallas se presentan individualmente embolsadas o en paquetes
de pocas unidades. a menudo con un film protector removible en ambas caras del
'ViSOr para evitar rayones.
eEmpaque Primario: Suelen venir en bolsas de polietileno selladas,
protegiéndolas del polvo, rayones y contaminacion hasta su uso.
e Empaque Secundario: Una caja conteniendo 100 unidades.

Caracteristicas
requeridas

Material del Visor: PET (Tereftalato de Polietileno)

e Claridad Optica: El visor debe ser transparente y libre de distorsiones

visuales (Clase Optica 1)

e Antiempafamiento (Anti-Fog): El visor debe tener un recubrimiento o

tratamiento antiempafiamiento en ambas caras para mantener la visibilidad clara.

e Anti-Rayas (Anti-Scratch): Un recubrimiento que mejore la resistencia del

visor a los rayones.

e Sistema de Sujecion:

» Banda Elastica: Ancha y comoda, que se ajuste de forma segura
alrededor de la cabeza sin causar puntos de presion o irritacion.

« Banda de Espuma: Una almohadilla de espuma suave y absorbente en 1
frente que se apoya en la piel, aumentando la comodidad, absorbiendo el
sudor v manteniendo la pantalla alejada del rostro para permitir el flujo
de aire y el uso de gafas correctoras o mascarillas.

e Diseiio:

s Cobertura Completa: El visor debe ser lo suficientemente largo y ancho
para cubrir la cara desde la frente hasta por debajo de la barbilla, y
extenderse lateralmente para proteger los ojos de salpicaduras periféricas.

* Espacio para Gafas/Mascarillas: El disefio debe permitir que la
pantalla se use comodamente sobre gafas correctoras v/o mascarillas
respiratorias sin interferencia.

¢ Ligereza: El peso total de la pantalla debe ser minimo para asegurar la
comodidad durante un uso prolongado.

Especificaciones

e Dimensiones del Visor:22 cm de alto x 33 cm de ancho.
e Grosor del Visor: Entre 0.18 mm y 0.3 mm.
e Peso Total:20 y 50 gramos por unidad.

Otros
Requerimientos

Seguridad y Normativas I1SO 13485, productos sanitarios (presentar
certificacién correspondiente)

Certificacion por parte del fabricante de tener centros autorizados de servicio
a nivel nacional.

|
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23. Imagen del
Producto

Nombre del producto

PROFIANGULO DESECHABLES

Descripcién del
Producto

El profiangulo desechable es un dispositivo rotatorio de un solo uso, disefiado para
ser acoplado a la pieza de mano de baja velocidad odontologica.

Presentacién del
Producto

I[Empaques Sellados: Bolsas de multiples Unidades (144 unidades). Diferentes
icolores v de un solo uso.

Caracteristicas
requeridas

[ Material: Fabricados en materiales elastoméricos de grado meédico latex free
que sean suaves para el esmalte pero suficientemente resistentes para retener la
pasta profilactica y resistir el desgaste durante ¢l procedimiento.

* Disefio de la Copa: La forma de la copa (acampanada) debe ser flexible paral
adaptarse a las diferentes superficies dentales. Puede tener estrias internas para una
mejor accion de limpieza.

» Eje de Acoplamiento: El vastago o eje debe ser compatible con la mayoria de
las piezas de mano de baja velocidad estandar, asegurando un encaje firme y seguro|
durante la rotacion.

» Uniformidad y Balance: El profiangulo debe estar bien equilibrado para evitar
vibraciones excesivas.

» Desechabilidad: Claramente disefiado para un solo uso, lo que elimina la
necesidad de reprocesamiento y garantiza el control de infecciones.

Especificaciones

{1 Material de la Copa: Silicone de grado médico
*» Tipo de Acoplamiento: Eje tipo "snap-on" o "screw-in" (rosca) compatible con
la pieza de mano de baja velocidad.
* Velocidad Méxima de Uso: El fabricante debe especificar la velocidad maxima
de rotacion segura, generalmente entre 3,000 y 10,000 RPM.
* Dureza de la Copa: Puede vanar entre suave, media y firme.
* Estéril/No Estéril: Generalmente se presentan no estériles, ya que el proceso de
profilaxis no es invasivo.

Otros Requerimientos

* Regulaciones ISO y Normativas:+ ISO 13485:2016: "Productos sanitarios,
Sistemas de gestion de la calidad. « ISO 20417:2021: "Productos sanitarios —|
Informacién a ser proporcionada por el fabricante." Establece los requisitos para
la informacion que debe acompaiiar al dispositivo. ¢« 1ISO 10993: Evaluacion
biologica de productos sanitarios. Asegura que los materiales son biocompatibles
Vv no citotoxicos, irritantes o sensibilizantes.» Garantia: Dada su naturaleza
desechable, la garantia suele cubrir defectos de fabricacion y material, pero no el
desgaste normal por uso

» Certificaciones: El producto debe contar con certificaciones de organismos
reguladores pertinentes.
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24. Imagen del
Producto

(
Nombre del PAPEL DE ARTICULAR
producto
Descripcion del Consiste en una tira de papel fino recubierta con pigmentos de color (generalmente
Producto I, rojo o bicolor) que se transfiere a las superficies oclusales al morder el

aciente.

Presentacion del
Producto

Empaque Primario: Las tiras de papel articular vienen en dispensadores de
plastico con una ranura para facilitar la extraccion individual de manera higiénica
Con 50 unidades de papel.

e Contenido por Empaque: Una caja de carton corrugado conteniendo 300
unidades de papel articular.

Caracteristicas
requeridas

e  Material Base: Papel de celulosa fino y resistente, que no se desgarre
facilmente al morder o manipular.

o Pigmentacion: Uniforme y Vivida y Transferencia Limpia.

s Grosor: Fino (40-80 micras): Uso general para la mayoria de los ajustes
oclusales.

¢ Flexibilidad

e Resistencia a la Saliva

e Versatilidad de Color: Bicolor: Dos colores (azul y rojo).

Especificaciones

Colores Disponibles: Combinaciones bicolor (azul/rojo).
Grosor (Micras): 40 um.

Dimensiones de las Tiras: 18 mm x 80 mm
Textura:Lisa

Otros
Requerimientos

Seguridad y Normativas ISO 13485, productos sanitarios (presentar
certificacion correspondiente)

Certificacion por parte del fabricante de tener centros autorizados de servicio
a nivel nacional.

JR
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25. Imagen del
Producto
/
Nombre del CEMENTO A BASE DE SILICATO DE CALCIO
producto
Descripcion del Material de silicato de calcio modificado con resina, fotopolimerizable, disefiado
Producto como un protector pulpar y liner cavitario.Se distingue por su capacidad de
liberacion de calcio v su pH alcalino.
Presentacion del e Pasta fluida, monocomponente. Jeringas dispensadoras individuales (tipo
Producto "jeringa de composite"): Contienen la pasta lista para usar. Kits de 1g de pasta por

jeringa. Puntas aplicadoras finas para la jeringa.

e Etiquetado: Incluve el nombre del producto, el nombre del fabricante, el numero
de lote, la fecha de fabricacion vy caducidad, las instrucciones de uso detalladas
(incluyendo el tiempo de fotopolimerizacion v el grosor maximo de la capa), las
advertencias de seguridad, v las condiciones de almacenamiento.

Caracteristicas
requeridas

e Libre de Componentes de Eugenol.

e Liberacion de Calcio

e pH Alcalino: Tras el fraguado, el material exhibe un pH alcalino (alrededor de
10-11 en 3 horas).

e Fraguado por Luz (Fotopolimerizable)

e Resin-Modificado: La inclusion de una resina hidrofilica propietaria en su
fformulacién lo hace un material estable v duradero como liner o base, ademas de
facilitar la aplicacion y permitir el curado con luz.

e Proteccion y Aislamiento Pulpar

e Tolerante a la Humedad.

e Radiopacidad

e Facil Aplicacion

Versatilidad de Uso

Baja solubilidad al agua.

Resistencia al Cizallamiento

Especificaciones

e Composicion Quimica Principal: Particulas de tri-silicato de calcio en
una matriz de monémeros hidrofilicos de metacrilato (como BisGMA),
ademas de 6xido de zirconio (para radiopacidad) v otros rellenos.

Tipo de Curado: Fotopolimerizable

Tiempo de Fotopolimerizacidn: 20 segundos por incremento.

Grosor de Capa Maximo Recomendado: No exceder 1 mm.

pH Final: Alrededor de 10-11 después de 3 horas.

Liberacion de Calcio (24h)

Color: Generalmente un color crema translucido o blanquecino.

® @ @& o @ @
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Otros
Requerimientos

e Seguridad y Normativas ISO 13485, productos sanitarios (presentar
certificacion correspondiente)

e Certificacion por parte del fabricante de tener centros autorizados
de servicio a nivel nacional. Cumplimiento con estandares
internacionales como ISO 11607 (Envases para productos sanitarios
esterilizados en la fase final), ISO 11140 (Indicadores quimicos)

26. Imagen del
Producto

Nombre del producto

YESO ROSADO

Descripcién del

[Es un material de sulfato de calcio hemihidratado de alta resistencia. Esta

Producto disefiado para la confeccion de modelos de estudio y de trabajo donde se requiere
recision, dureza y resistencia a la abrasién moderada.
Presentacion del ¢ Formato: El veso rosado se presenta como un polvo fino y homogéneo.
Producto e Empaque Primario: El polvo se envasa en bolsas de plastico selladas
polietileno o laminados resistentes a la humedad.
Empaque Secundario: Las bolsas se colocan dentro de cubos de plastico con
apa hermética.
Contenido por Empaque: El peso comun por envase es de 1 kg, 5 kg, 10 kg
25 kg.
e Composicion: Principalmente sulfato de calcio hemihidratado B (CaSO4
-21H20), con aditivos para controlar ¢l tiempo de fraguado, la expansion vy las
Caracteristicas ropiedades de mangjo.
requeridas Color: Rosado uniforme y estable.

Textura del Polvo: Fina y libre de grumos para asegurar una mezclal
omogénea v una superficie de modelo lisa.
Proporcion Agua/Polvo (A/P): El fabricante debe especificar la proporcion
exacta para obtener las propiedades optimas. Para ¢l Yeso Tipo III, esta
proporcion ronda los 28-30 ml de agua por cada 100 g de polvo.
® Tiempo de Mezclado: Periodo recomendado para la mezcla manual o al vacio,
que afecta directamente el tiempo de fraguado v la resistencia.
e Tiempo de Fraguado (Trabajo/Inicial/Final):

e Tiempo de Trabajo: Periodo durante el cual la mezcla permanece
manipulable y plastica.

o Tiempo de Fraguado Inicial (Vicat): Entre 5 y 10 minutos.

» Tiempo de Fraguado Final: Generalmente en 45-60 minutos, aunque
la resistencia maxima se alcanza a las 24 horas.

 las fuerzas del articulador sin fracturas. Hiameda (1 hora): Mayor a 20 MPa

E Resistencia a la Compresion: Alta resistencia para soportar la manipulacion

2900 psi) v Seca (24 horas): Mayor a 35 MPa (5000 psi).
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Expansion de Fraguado: Generalmente menor al 0.20% o 0.30%.
Superficie: Una vez fraguado, debe presentar una superficie lisa, dura y libre
¢ porosidades.
Compatibilidad: Debe ser compatible con la mayoria de materiales de
impresion dental (hidrocoloides, siliconas, poliéteres).

Especificaciones

Manejo: Facil de mezclar, verter y recortar.
# Estabilidad Dimensional: Ofrece una excelente estabilidad dimensional
después del fraguado, lo que asegura la precision de las relaciones intermaxilares.
o Almacenamiento: Conservar el envase bien cerrado en un lugar fresco vy seco,
lejos de la humedad. La exposicion a la humedad reduce la vida util y afecta las
propiedades del yeso.

o Vida Util: La fecha de caducidad indicada en el envase debe respetarse para

arantizar el rendimiento optimo.

Otros Requerimientos

Seguridad y Normativas ISO 13485, productos sanitarios (presentar
certificacion correspondiente)

Certificacién por parte del fabricante de tener centros autorizados de
servicio a nivel nacional. ¢ Clasificacion ISO: Cumple con la norma ISO
6873:2013 (Odontologia — Yeso dental), clasificado como Tipo 3.

27,28,29,30,31,32,33 ” .‘ e ()
34,35,36y 37 l ‘ 1 ’

Imagen del Producto : Y

Nombre del producto ARCOS DE ORTODONCIA

Descripcion del

Son alambres con memoria de forma o con propiedades elasticas especificas, quel

Producto se insertan en las ranuras de los brackets y tubos adheridos a los dientes.
Presentacién del e Formato: Los arcos se presentan en paquetes de pocas unidades, rectos o
Producto reformados en forma de arco dental (oval, cuadrado, conico). Suelen venir en
listeres sellados, a menudo transparentes para permitir la visualizacion del arco.
Contenido por Empaque: 10 arcos de la misma especificacion superior ¢
inferior (material, tamafio, forma).
e Material: La eleccion del material es crucial para la fuerza y flexibilidad:
e Niquel-Titanio (NiTi): Poseen superelasticidad y memoria de forma,
Caracteristicas lo que los hace ideales para las fases iniciales de alineacion y nivelacion,
requeridas Ejercen fuerzas ligeras y continuas durante un largo periodo.

e Acero Inoxidable: Material mas rigido vy resistente, utilizado en fases
intermedias v finales. Aleacion 304 VAR(Niquel-Cromo)
¢ Titanio-Molibdeno (TMA o Beta-Titanio): Propiedades intermedias|
entre NiTi y acero, con buena flexibilidad, capacidad de doblez y
ausencia de niquel (importante para alergias).
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® Forma del Arco: El perfil del arco preformado que se adapta a la anatomia dej
la arcada dental. Las formas comunes incluyen:

e Ovoide: La mas estandar.

¢ Cuadrada: Mas amplia en la zona posterior.

Seccion Transversal: Determina la rigidez y el tipo de movimiento dental que
puede genera

o Redondos: Para las fases iniciales de alineacion y nivelacion. Permiten
la inclinacién vy la rotacion. Didmetros comunes: 0.012", 0.014", 0.016")
0.018".

* Rectangulares/Cuadrados: Para fases de control de torque, cierre de
espacios vy finalizacion. Permiten un control tridimensional mas preciso.
Tamaiios comunes: 0.016" x 0.022", 0.017" x 0.025", 0.019" x 0.025".

e Tipo Braider: Para fases de alineacion, nivelacion v coordinacion de
arcadas. 0.019 x0.025"

® Fuerza Constante y Ligera (para NiTi): Capacidad de ejercer fuerzas
biolégicamente compatibles con el movimiento dental, reduciendo la reabsorcion|
radicular.

® Acabado de Superficie: Liso y pulido para reducir la fricciéon con los brackets
v minimizar la acumulacion de placa. Algunos pueden tener recubrimientos
estéticos (e). de teflon para arcos blancos).

e Memoria de Forma (para NiTi): Capacidad del arco de volver a su forma
original después de ser deformado.

Especificaciones

' Cahbre (Gauge): Se refiere al diametro de los arcos:
0.01270.014 ,0.016 ,0.018 (generalmentc redondos)
*0.0207,0.016x 0.0227,0.017x257,0.019x 0.025,0.016 x0.022 "(casi
siempre rectangulares).
* 0016x0.016,
L *0.018x0.025"
Niveles de Fuerza: Los arcos de NiTi pueden clasificarse por sus niveles de
fuerza: Super-elasticos, Termoactivados v Multi-Force
Longitud: Los arcos preformados vienen en longitudes estandar para arcadas
uperiores ¢ inferiores.
Tipos de Ranura (Slot Size): Los arcos deben ser compatibles con el tamafio
e ranura de los brackets que se utilizan (ej. 0.018" 0 0.022")
Biocompatibilidad: Los materiales deben ser biocompatibles v no causar
reacciones adversas en los tejidos orales.

INOTA: Tomar en cuenta las requisiciones realizadas y que vayan de la mano
con la ficha técnica.

Otros Requerimientos

Seguridad y Normativas ISO 13485, productos sanitarios (presentar
certificacion correspondiente)

Certificacidn por parte del fabricante de tener centros autorizados de servicio
a nivel nacional. Certificaciones: Deben cumplir con las normativas
internacionales para dispositivos médicos dentales (marcado CE,
regulaciones de la FDA).

JR
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38. Imagen del Qf’
Producto
Nombre del BOTONES ORTODONTICOS
producto
Descripcion del Son pequefios aditamentos auxiliares, generalmente fabricados en metal (acero
Producto inoxidable) o composite, que se adhieren directamente a la superficie del diente o
a bandas ortodonticas.
Presentacion del e Formato: Los botones se presentan individualmente o en pequefios paquetes, a
Producto menudo pegados a una lamina transparente que facilita su manipulacion. Blisteres

con 10 de botones del mismo tipo y material.

iCaracteristicas
requeridas

e Material: Acero Inoxidable: El mas comun, aleacion de alta calidad (17-4

PH o0 304).

e Base de Adhesion: La superficie que entra en contacto con el diente debe estar

discfiada para maximizar la fuerza de union con el adhesivo ortodontico:

e Base de Malla (Mesh Base): Superficie de malla fina soldada o
sinterizada a la base del boton, que aumenta la retencion mecanica del
adhesivo.

o Base Perforada: Pequeiias perforaciones en la base para retencion del
adhesivo.

e Disefio y Perfil:

¢ Perfil Bajo: Esencial para la comodidad del paciente, minimizando la
irritacion de los tejidos blandos.

e Forma del Gancho/Ojal: Varia segun la aplicacion. Puede ser un simple
poste redondo, un gancho para elasticos, un ojal, o una forma especifica
para la traccion.

e Resistencia: soportar las fuerzas ortodonticas sin deformarse ni fracturarse.

e Acabado: Superficie lisa y pulida para reducir la acumulacién de placa.

e Biocompatibilidad: no causar reacciones adversas en los tejidos orales.

Especificaciones

¢ Tipo de Botdn:

¢ Redondo/Plano

e Con Gancho

¢ Linguales/Palatinos

¢ Para Dientes Impactados
Color: Metalico brillante
e Dimensiones: El diametro de la base y la altura del boton/gancho varian segun
el disefio, influvendo en el perfil y el confort. 2.9 mm a 3.5 mm
e Fuerza de Cizallamiento: La fuerza necesana para despegar ¢l boton del
diente, debe ser lo suficientemente alta para resistir las fuerzas ortodonticas, pero
permitiendo su remocion al final del tratamiento sin dafiar el esmalte.
Compatibilidad: Universal, para uso en dientes anteriores y posteriores, en
superficies vestibulares, linguales o palatinas.
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Otros
Requerimientos

Seguridad y Normativas I1SO 13485, productos sanitarios (presentar
certificacién correspondiente)

Certificacion por parte del fabricante de tener centros autorizados de servicio
a nivel nacional. Certificaciones: Deben cumplir con las normativas
internacionales para dispositivos médicos dentales (marcado CE,

regulaciones de la FDA).

A

39,40,41 Imagen - e 2 2 -

del Producto 0000

Nombre del CADENAS ELASTICAS DE ORTODONCIA

producto

Descripcién del Estan disefladas como una serie de modulos conectados en forma de cadena, que
Producto s¢ utilizan para aplicar fuerzas continuas y ligeras para diversos movimientos

dentales en tratamientos de ortodoncia fija.

Presentacion del

e Empaque: Las cadenas elasticas se presentan tipicamente en carretes continuos

Producto (rollos). Un carrete puede contener de 4 a 7 metros, que las protegen de la luz UV
la humedad v la contaminacion, manteniendo sus propiedades elasticas.
e Material: Poliuretano de grado médico de alta calidad. Este material debe ser
biocompatible vy resistente a la degradacion en el ambiente oral.
Caracteristicas e Elasticidad y Memoria: Deben mantener una fuerza elastica continua y
requeridas constante durante el tiempo de uso (generalmente 3-4 semanas), con una excelente

memoria de forma para no perder su efectividad prematuramente.

® Resistencia a la Deformacién Permanente: Capacidad de la cadena de
recuperar su forma y fuerza después de la elongacion sin deformarse
[permanentemente.

e Fuerzas Ligeras y Continuas: Deben generar fuerzas dentro del rango
biologicamente aceptable para el movimiento dental, minimizando la incomodidad
del paciente y el riesgo de reabsorcion radicular.

e Resistencia a la Decoloracion: Deben ser resistentes a la decoloracion por
alimentos, bebidas y productos para ¢l cuidado bucal.

e Higiene: Superficie lisa y no porosa para facilitar la limpieza y reducir la
lacumulacion de placa bacteriana.

e Libre de Latex: Es crucial que el producto esté libre de latex para evitar

reacciones alérgicas en pacientes v profesionales.

JR
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Especificaciones

eTipos de Espacios entre Médulos: Continua, Corta, Medio y Largo
Diametro del Eslabon: 2.5-3.0 mm

Longitud por Rollo: 4.5-5 metros

e Colores: Transparentes, Blancos, Azul, Rosado, Morado, Verde, Gris.

Fuerza Inicial: 100-300 gramos

e Resistencia a la Traccion: La fuerza que ejerce la cadena cuando se estira una
determinada distancia.

e Almacenamiento: Conservar en un lugar fresco y seco, lejos de la luz solar
directa y fuentes de calor, ya que la exposicion a estas condiciones puede acelerar
la degradacion del material v la pérdida de clasticidad.

Otros
Requerimientos

Seguridad y Normativas ISO 13485, productos sanitarios (presentar
certificacién correspondiente)
Certificacion por parte del fabricante de tener centros autorizados de servicio
a nivel nacional. Certificaciones: Deben cumplir con las normativas

internacionales para dispositivos médicos dentales (marcado CE,
regulaciones de la FDA).
”
42. Imagen del
Producto ¥
F
Nombre del producto CONDUCTOR DE ARCO Y LIGADURA

Descripcion del
Producto

El conductor de arco y ligadura es un instrumento manual de doble extremo,
fundamental en la practica ortodoéntica. Su disefio permite guiar v asentar los arcos‘
de alambre en los slots de los brackets, asi como empujar y tuckear (esconder) las
ligaduras (elasticas o metalicas) bajo el arco o alrededor del bracket.

Presentacion del

Producto
Material: Fabricado en acero inoxidable de grado quirirgico, lo que le confiere
alta resistencia a la corrosion, durabilidad y el material debe ser biocompatible.
Caracteristicas » Diseiio de Doble Extremo: Posee dos extremos activos con diferentes
requeridas morfologias  para  cumplir  funciones  especificas: . Extremo

Conductor/Posicionador de Arco: Generalmente una punta mas robusta y
angulada, disefiada para guiar el arco hacia el slot del bracket o para asentar arcos|
pesados. « Extremo Director/Tuckeador de Ligadura: Una punta mas fina y
curva, a menudo en forma de media luna o espatula delgada, ideal para empujar
ligaduras (especialmente las de alambre) bajo ¢l arco o para "tuckear" los extremos
sobresalientes, evitando irritacion en los tejidos blandos.

* Ergonomia del Mango: El mango debe ser de disefio ergondomico, con superficie
estriada o texturizada para proporcionar un agarre firme y antideslizante.
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» Resistencia a la Deformacion: Los extremos activos deben ser lof
suficientemente rigidos para manipular alambres vy ligaduras sin doblarse o
fracturarse bajo la presion normal de uso.

Especificaciones

» Longitud Total: Tipicamente entre 150 mm v 170 mm, una longitud estandar
que facilita el manejo v el acceso a todas las areas de la cavidad oral.

* Diametro del Mango: Generalmente entre 6 mm y 8 mm para un agarre comodo.
» Geometria de las Puntas: Las puntas varian en angulacion y forma (gj., 30°, 459
0 90° de angulacion, punta roma, en gancho, en espatula) para adaptarse a
diferentes sistemas de brackets y tipos de ligaduras. El acabado de las puntas debe
ser liso para evitar daiiar los brackets o ligaduras.

* Peso: Ligero para un manejo prolongado sin fatiga, pero con suficiente masa para
un buen balance.

» Acabado: Pulido brillante o satinado (mate) para reducir el reflejo de la luz.

Otros Requerimientos

* Regulaciones ISO y Normativas:

+ ISO 13485:2016: "Productos sanitarios — Sistemas de gestion de la calidad
— Requisitos para fines reglamentarios." Norma esencial para el sistema de
calidad del fabricante.

* ISO 7153-1:2016: "Instrumentos quirargicos no-implantables — Parte 1:
Metales." Especifica los requisitos para el acero inoxidable utilizado en la
fabricacion de instrumentos.

+» ISO 17664-1:2021: "Procesamiento de productos sanitarios — Informacion a
ser proporcionada por el fabricante del producto sanitario para el procesamiento
de productos sanitarios.

* Esterilizacion: El instrumento es autoclavable y debe soportar ciclos
repetidos de esterilizacion a temperaturas de hasta 135 °C sin comprometer su
integridad o funcionalidad.

» Certificaciones: El producto debe contar con certificaciones de organismos
reguladores relevantes (ej., marcado CE, aprobacion FDA) que avalen su
calidad vy seguridad.




FICHAS TECNICAS DE MATERIAL GASTABLE

|
. ¥ Wog
43. Imagen del w ! -
Producto
Nombre del KIT DE PULIDORES PARA ORTODONCIA
producto
Descripcién del Un kit de pulidores de ortodoncia es un conjunto de instrumentos rotatorios
Producto labrasivos disefiados especificamente para el acabado y pulido de resinas

compuestas después de la remocion de brackets ortoddnticos.

Presentacién del
Producto

Formato: Los pulidores se presentan como puntas o copas montadas, listas para
ser utilizadas con un contra-angulo de baja velocidad. Organizados en una caja de
plastico autoclavable con compartimentos individuales para cada pulidor.

Contenido del Kit: Un kit tipico incluye una variedad de formas y granulometrias
para cubrir todas las fases del pulido: Pulidores para pre-pulido/remocion de
adhesivo,Pulidores para brillo/alto brillo: De grano fino o extrafino, también en
matriz de goma/silicona, con formas que se adaptan a las superficies dentales)|
Mandriles, Cepillos de Pulido y Pastas de Pulidos Especificas

Etiquetado: La caja y el estuche del kit incluiran informacion esencial como la
descripcion del producto (Kit de Pulidores de Ortodoncia), los materiales de log
pulidores, las formas y granulometrias incluidas, la cantidad de piezas, ¢l numero
de lote, la fecha de fabricacion v/o caducidad (si aplica), y el nombre del fabricante.
También se indicaran las instrucciones de uso v esterilizacion/desinfeccion.

Caracteristicas
requeridas

Material de los Pulidores:

Matriz: Goma, silicona o elastomeros de alta calidad que mantengan su forma.
Particulas Abrasivas: Carburo de silicio, 6xido de aluminio o diamante (natural
o sintético) de diferentes tamaifios de grano

Formas y Tamaiios Variados: copas, puntas de llama, lenticulares, conicas.
Secuencia de Pulido Gradual: Los pulidores deben estar disefiados para ser
usados en una secuencia logica (de mas grueso a mas fino) para lograr un acabado
liso y brillante sin rayar el esmalte.

Montaje: Compatibles con contra-angulos de baja velocidad, generalmente con
vastago tipo RA (Right Angle). Los pulidores deben estar bien montados parz{
evitar vibraciones o desprendimientos durante el uso.

Durabilidad: Capacidad de cada pulidor para mantener sus propiedades abrasivas
v su forma a lo largo de multiples usos y ciclos de esterilizacion.

'zaja Generaciéon de Calor: Los materiales y el disefio deben minimizar la

eneracion de calor durante el pulido para evitar el sobrecalentamiento del diente.
Esterilizacion: Los pulidores y el estuche deben ser reutilizables y autoclavables
(resistentes a altas temperaturas y presiones del vapor) sin degradacion de sus
ropiedades.

Especificaciones

Granulometria (Grano): Claramente definida para cada pulidor, a menudo
indicada por un codigo de color en el vastago o en el estuche.
Grueso/Remocion: Para la eliminacion inicial de grandes excesos de adhesivo.
Medio/Pre-pulido: Para suavizar la superficie y eliminar marcas del pulidor

rueso.
[%inolPulido: Para un pulido inicial v crear una superficie mas lisa.
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[Extra-fino/Alto Brillo: Para ¢l pulido final v lograr un acabado de espejo.
Velocidad de Uso Recomendada: El fabricante especificara las RPM
(revoluciones por minuto) dptimas para cada pulidor para garantizar la
efectividad y seguridad.

INumero de Piezas en el Kit: 6 a 8 pulidores).

Otros
Requerimientos

Seguridad y Normativas ISO 13485, productos sanitarios (presentar certificacion
correspondiente)
Certificacion por parte del fabricante de tener centros autorizados de servicio
a nivel nacional. Certificaciones: Deben cumplir con las normativas
internacionales para dispositivos médicos dentales (marcado CE,
regulaciones de la FDA).

44. 45 Imagen del

Producto
Nombre del ROLLO DE LIGADURA METALICA/ALAMBRE DE LIGADURA
producto
Descripcion del Consiste en un alambre de acero inoxidable de calibre muy fino, enrollado en una
Producto bobina dispensadora. Su principal funcion es ligar firmemente el arco de

ortodoncia a los Brackets.

Presentacidn del |Contenido por Empaque: Una unidad de venta estandar es un rollo de alambre,|
Producto cuya longitud varia segun el calibre (Aproximadamente 100 pies).

Etiquetado: Cada empaque y/o bobina incluira informaciéon esencial como la
descripcion del producto, el material (acero inoxidable), el calibre (diametro), la
longitud o peso del rollo, el numero de lote. v ¢l nombre del fabricante.

Caracteristicas
requeridas

Material: Acero inoxidable de grado médico aleaciones 304, 316L). Debe ser
Ibiocompatible, no corrosivo y resistente a la fatiga en el ambiente oral.

Calibre (Diametro): Extremadamente fino para permitir su facil manipulacion y
paso alrededor de las aletas de los brackets.

0.009"

0.010"

0.012"

0.008"

Maleabilidad y Ductilidad: El alambre debe ser lo suficientemente maleable para
doblarse y retorcerse con facilidad y ser ductil para no fracturarse al ser
manipulado.
Resistencia a la Tensién: Una vez torcido, debe mantener la tension aplicada para
asegurar el arco sin soltarse prematuramente.

Superficie: Liso y pulido para reducir la friccion, minimizar la acumulacién de
placa y no irritar los tejidos blandos.

Presentacion en Rollo: El disefio del carrete debe permitir una dispensacion suave
|y sin enredos del alambre, evitando desperdicios.
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Especificaciones

Longitud del Rollo: 100 pies.

Acabado: Brillante (pulido espejo) o satinado.

Esterilidad: Generalmente se suministra no estéril. Se recomienda una adecuada
desinfeccion de la porcion a utilizar o del carrete si entra en contacto con el
paciente o el instrumental oral.

Otros
Requerimientos

Seguridad y Normativas ISO 13485, productos sanitarios (presentar certificacion
correspondiente)
Certificacion por parte del fabricante de tener centros autorizados de servicio
a nivel nacional. Certificaciones: Deben cumplir con las normativas

internacionales para dispositivos médicos dentales (marcado CE,
regulaciones de la FDA).

46. Imagen del o ""‘ _" Ny
Producto o> -
.
Nombre del LIGADURA EN CADENA PESADA
producto
Descripcion del La ligadura en cadena pesada, comunmente conocida como Power Chain o cadena
Producto de poder, es un elastomero, similar a la cadena elastica estandar pero con un mayor

rgrosor y, por ende, una mayor resistencia y capacidad para aplicar fuerzas mas
intensas vy sostenidas.

Presentacion del
Producto

Formato: Se¢ presenta en carretes continuos (rollos) .Suelen venir en
dispensadores de plastico, que las protegen. Un carrete puede contener varios
metros de cadena elastica.
Etiquetado: Cada empaque v dispensador incluira informacion esencial como 1a
descripcion del producto (Ligadura en Cadena Pesada/Power Chain), el material,
el tipo de espacio entre mddulos (cerrado, medio, largo), el color, la cantidad
(metros o numero de médulos/tiras), el numero de lote, la fecha de fabricacion y/o
caducidad, v el nombre del fabricante.

ICaracteristicas
requeridas

Material: Poliuretano de grado médico de alta densidad o formulacion reforzada,|
Biocompatible y altamente resistente a la degradacion en el ambiente oral.
Grosor y Resistencia: El grosor de cada médulo y de las conexiones es mayor que
el de las cadenas elasticas estandar.

Elasticidad y Memoria de Forma: A pesar de su mayor resistencia, debe poseer
una excelente elasticidad y memoria de forma para mantener una fuerza continua
v predecible durante un periodo prolongado (generalmente 3-4 semanas
Fuerzas Potentes y Sostenidas

Resistencia a la Deformacion Permanente

Resistencia a la Decoloracion

Higiene: Superficie lisa y no porosa
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Libre de Latex

Especificaciones

Tipos de Espacios entre Modulos:

Cerrado (Close/Continuous): Modulos unidos, para fuerzas maximas y cierre
continuo de espacios.

Medio (Short/Medium): Pequeiio espacio entre modulos.

Largo (Long): Mayor espacio entre modulos, para fuerzas potentes distribuidas
en una mayor distancia.

Colores: Gris, Azul, Rosa,Verde.

Resistencia a la Traccion/Fuerza Generada: el fabricante valida que las
fuerzas estén en el rango de "pesadas” para aplicaciones ortodonticas avanzadas.

Seguridad y Normativas ISO 13485, productos sanitarios (presentar certificacion

Otros correspondiente)

Requerimientos Certificacién por parte del fabricante de tener centros autorizados de servicio
a nivel nacional. Certificaciones: Deben cumplir con las normativas
internacionales para dispositivos médicos dentales (marcado CE,
regulaciones de la FDA).

1
47.48.49.50.51
Imagen del Producto
Nombre del CONOS DE PAPEL
producto
Descripcién del Los conos de papel absorbente para endodoncia son puntas conicas, estériles y
Producto desechables, fabricadas con papel de alta calidad que se utiliza para secar los
conductos radiculares durante los procedimientos de endodoncia.
Presentacién del Formato: Los conos de papel se presentan como puntas conicas, con un extremo
Producto mas fino y otro mas grueso que facilita su manipulacion. Suelen venir en cajas
dispensadoras pequeiias, con los conos organizados en compartimentos para cada
tamafio. Una caja cominmente contiene 100 conos de papel.
Etiquetado: Cada caja incluira informacion esencial como la descripcion del
producto, ¢l tamaiio (calibre I1SO), la conicidad, la cantidad de conos, si son
estériles, el nimero de lote, la fecha de fabricacion y/o caducidad, y ¢l nombre del
fabricante.
e Material: Papel de celulosa de alta pureza, libre de residuos quimicos y fibras
sueltas.
Caracteristicas ® Absorcion: Alta capacidad de absorcion de liquidos.
requeridas o Estéril: Esencialmente estériles para prevenir la recontaminacion del

conducto radicular ya instrumentado y desinfectado. El método de esterilizacion
debe estar especificado y validado.

e Conicidad y Calibre Estandar (ISO): Deben coincidir con los tamafios v
conicidades de las limas endodonticas utilizadas para asegurar que el cono llegue
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a la longitud de trabajo v seque todo el conducto. Los tamafios estan numerados
segun la norma ISO v la conicidad mas comun es .02 0 .04,

e Rigidez y Flexibilidad: Lo suficientemente rigidos para insertarse en el
conducto sin doblarse o colapsar prematuramente, pero lo suficientemente
flexibles para adaptarse a las curvaturas del conducto.

e Punta Codificada por Color: El extremo grueso del cono suele tener un color
estandarizado que corresponde a su tamaiio ISO, facilitando la identificacién
rapida.

e Sin Pelusa: Las fibras del papel deben estar firnemente adhendas para evitar
que se desprendan y queden dentro del conducto radicular.

e Biocompatibilidad: No deben liberar sustancias toxicas o irritantes en el
conducto radicular.

Especificaciones

e Calibres ISO Disponibles: Variedad de calibres. ..
Sene 15
Serie 20
Serie Baja (15-40)
Serie Alta (45-80)
e Conicidades Disponibles: .02, .04 v .06
e Longitud: Longitud estandar.
e Almacenamiento: Almacenar en su envase original, en un lugar fresco v seco,
lejos de la luz directa, para mantener la esterilidad v las propiedades del material.

Seguridad y Normativas ISO 13485, productos sanitarios (presentar certificacién
correspondiente)

Certificacion por parte del fabricante de tener centros autorizados de servicio
a nivel nacional. Certificacioncs: Deben cumplir con las normativas
internacionales para dispositivos médicos dentales (marcado CE|
regulaciones de la FDA).

52.53.54.55
Imagen del Producto

Nombre del CONOS DE GUTAPERCHA

producto

Descripcion del Los conos de gutapercha son materiales de obturacion radicular en forma de punta
Producto conica, esenciales para sellar tridimensionalmente el sistema de conducto&

radiculares después de su limpieza y conformacién en un tratamiento dg
endodoncia.

TR



FICHAS TECNICAS DE MATERIAL GASTABLE

Presentacién del
Producto

Empaque Primario:Cajas dispensadoras pequeiias, con los conos organizados en
compartimentos para cada tamaifio protegidos por un envoltorio plastico. Una caja
comunmente contiene 60 conos de gutapercha de diferentes tamafios.

Etiquetado: Cada caja incluirda informacion esencial como la descripcion del
producto, el tamafo (calibre I1SO), la conicidad, la cantidad de conos, si son
estériles, el numero de lote, la fecha de fabricacion y/o caducidad, v el nombre del
fabricante.

Caracteristicas

e Composicion: Gutapercha: polimero natural,
Oxido de Zinc: Agente de relleno.
Agentes Radiopacos: (Sulfato de bario o Bismuto) para visibilidad radiografica.

Requerimientos

requeridas Ceras/Resinas: para plasticidad.
Colorantes: para dar color.
o Plasticidad y Maleabilidad: Deben ablandarse con el calor y/o presion
e Radiopacidad: Suficiente para ser claramente visibles en las radiografias
o Estabilidad Dimensional: Mantener su forma y volumen una vez enfriados.
e Biocompatibilidad: Los materiales no deben ser toxicos, irntantes o
alergénicos para los tejidos periapicales.
e Punta Codificada por Color El extremo grueso del cono suele tener un color
estandarizado que corresponde a su tamaiio IS0, facilitando la identificacion
rapida.
e Conicidad y Calibre Estandar (ISO)
e Calibres ISO Disponibles: Amplia variedad de calibres
Especificaciones Calibre 15
Seric Baja 15-40
Serie Alta 45-80
e Conicidades Disponibles: Las mas comunes son .02, .04 y .06.
* Longitud: Estandar (28 mm) para adaptarse a la mayvoria de las longitudes de
trabajo, permitiendo el corte al tamarfio deseado.
e Esterilizacion: Los conos de gutapercha son frecuentemente estériles para
prevenir la contaminacion del conducto radicular. El método de esterilizacion
(radiacion gamma) debe estar especificado.
e Punto de Fusién: Un punto de fusion bajo que permita su ablandamiento con
el calor para técnicas de obturacion termoplastificadas.
Seguridad y Normativas 1SO 13485, productos sanitarios (presentar certificacion
Otros correspondiente)

Certificacién por parte del fabricante de tener centros autorizados de servicio
a nivel nacional. Certificaciones: Deben cumplir con las normativas
internacionales para dispositivos médicos dentales (marcado CE,
regulaciones de la FDA).

JR



FICHAS TECNICAS DE MATERIAL GASTABLE

56. Imagen del

Requerimientos

Producto
Nombre del DIQUE DE GOMA
producto
Descripcion del El dique de goma es una lamina delgada de un material sintético (libre de latex)
Producto utilizada en odontologia para aislar uno o varios dientes del resto de la cavidati
oral.
Presentacién del |¢ Formato: Laminas cuadradas o rectangulares de goma delgadas, precortadas.
Producto Se empagquetan en cajas dispensadoras de plastico y contiene entre 36 y 52 laminas
de dique de goma.
e Etiquetado: Cada caja incluira informacion esencial como la descripcion del
producto, ¢l material (litex o libre de latex). las dimensiones, ¢l groson
(calibre), el color, la cantidad de ldminas, ¢l nimero de lote, la fecha de
fabricaciéon y/o caducidad, v ¢l nombre del fabricante.
Sintético (Libre de Latex): Fabricado con materiales como el poliisopreno o el
nitrilo.
Caracteristicas Grosor: Disponible en diferentes grosores para adaptarse a distintas necesidades
clinicas: Medio y Pesado
Fequaeridas Elasticidad y Resistencia al Desgarro: Debe estirarse lo suficiente para
ladaptarse comodamente alrededor de los dientes y los clamps sin rasgarse,
incluso bajo tension.
e Color: Verde o Azul Oscuro
Biocompatibilidad: Los materiales deben ser de grado médico, no tdxicos y no
causar irritacion en los tejidos blandos orales.
Dimensiones: 6" x 6" (15.2 cm x 15.2 ¢cm)
Especificaciones Espesor (en milimetros o calibre) : Medio: 0.20 mm (0.008") y Pesado: 0.25
mm (0.010")
IResistencia a la Luz
Seguridad y Normativas ISO 13485, productos sanitarios (presentar certificacion
Otros correspondiente)

Certificacion por parte del fabricante de tener centros autorizados de servicio

internacionales para dispositivos médicos dentales (marcado CE
regulaciones de la FDA).

a nivel nacional. Certificaciones: Deben cumplir con las normativj




FICHAS TECNICAS DE MATERIAL GASTABLE
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57. Imagen del
Producto
Nombre del FRESA ENDO-Z
producto
Descripcion del fresa rotatoria dental disefiada especificamente para el acceso vy la conformacion
Producto inicial de la camara pulpar en tratamientos de endodoncia.
Presentacién del Formato: Se presenta como una fresa individual, con un vastago largo y una parte
Producto activa distintiva.

EEmpaque Primario: Generalmente se empaqueta en un blister individual sellado
0 en pequefios estuches de plastico que la protegen del dafio v la contaminacion.

Caracteristicas
requeridas

Material: Carburo de Tungsteno

Punta Inactiva: Caracteristica definitoria

Lados Cortantes Activos Los lados de la fresa poseen filos cortantes eficientes
Forma Cénica/Redondeada La forma de la parte activa es tipicamente conica
icon un extremo redondeado.

ILongitud del Vastago

Resistencia a la Fractura Debe ser resistente a la fractura.

Durabilidad

Especificaciones

Didmetro de la Parte Activa: 1.0 mm y 2.0 mm en su parte mas ancha.
Longitud de la Parte Activa: 4 mm y 8§ mm.

Longitud Total: 21 mm y 28 mm.

Tipo de Vastago: Friccion grip (FG)

Velocidad de Uso Recomendada: El fabricante especificara las RPM
(revoluciones por minuto) éptimas para un rendimiento eficiente y seguro.

Otros
Requerimientos

Seguridad y Normativas ISO 13485, productos sanitarios (presentar certificacion
correspondiente)
Certificacion por parte del fabricante de tener centros autorizados de servicio
a nivel nacional. Certificaciones: Deben cumplir con las normativas
internacionales para dispositivos médicos dentales (marcado CE;

regulaciones de la FDA).

.



FICHAS TECNICAS DE MATERIAL GASTABLE

—_— 1%
—
— -z
58.59.60.61.62.63.64 —+ s
.65 —E.
Imagen del Producto —r=a
Nombre del LIMAS DE ENDODONCIA
producto
Descripcién del Son instrumentos cruciales utilizados en el tratamiento de conductos radiculares
Producto para la limpieza, conformacién y ensanchamiento del espacio interno del diente.
Presentacién del e Formato: Las limas se presentan como instrumentos individuales con un
Producto vastago de sujecion (para piezas de mano o para uso manual) y una punta activa.

La mayoria tienen un tope de silicona preajustable para controlar la longitud de
trabajo.

» Empaque Primario: Suelen venir en estuches de plastico, con las limas
organizadas en compartimentos por tamafio y longitud. Una caja comunmente
contiene 6 limas preestablecido de varios tamaiios.

» Etiquetado: Cada empagque incluira informacion esencial como la descripcion,
del producto (Limas de Endodoncia), ¢l material (acero inoxidable, NiTi), el
tipo de lima (K, H, R, rotatoria), ¢l tamaiio (calibre ISO), la conicidad, la
longitud, la cantidad de limas, si son estériles, ¢l nimero de lote, la fecha de
fabricacion y/o caducidad, y el nombre del fabricante.

ICaracteristicas
requeridas

e Material:
e Niquel-Titanio (NiTi): Presenta superelasticidad y memoria de forma,

lo que le permite adaptarse a las curvaturas del conducto sin deformarse
permanentemente o fracturarse facilmente. Ofrece mayor flexibilidad y
reduce el riesgo de perforaciones.

e Diseiio de la Seccion Transversal:

Cuadrada (limas K): Mayor resistencia a la fractura.

Triangular (algunas limas K, limas H): Mayor eficiencia de corte.

e Punta:

Cortante: Algunas limas tienen una punta activa para penetrar.

No Cortante: La mayoria de las limas modernas tienen una punta inactiva o

redondeada para seguir la anatomia del conducto vy reducir el riesgo de crear

escalones o perforaciones.

e Conicidad: La tasa de aumento del diametro de la lima por milimetro de

longitud. .02: Estandar ISO, usada en limas manuales.

* Resistencia a la Fractura y a la Fatiga Ciclica: Vital, especialmente en limas

de NiTi.

e Capacidad de Eliminacion de Detritus: El disefio de las aletas debe permitir

una eficiente remocion de los residuos del conducto durante la instrumentacion.

® Tope de Silicona: Ajustable a la longitud de trabajo, esencial para controlar la

profundidad de penetracion.

e Codificacion por Colores (ISO): El mango o el tope de silicona suelen tener

un color estandarizado que corresponde al calibre ISO de la lima.

Tipos de Limas:

JR
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Especificaciones

¢ Limas K (K-Files)
¢ Limas H (Hedstrém Files
e Calibres ISO Disponibles: Amplia gama
406 H#08, #15
Serie Baja( 15-40) y Serie Alta(45-80)
o Longitudes Disponibles: 25 mm vy 31 mm. (Nota: Tomar en cuenta lo
solicitado en la requisicion)
Esterilidad: esterilizadas en autoclave antes de cada uso

Otros
Requerimientos

'Seguridad y Normativas 1SO 13485, productos sanitarios (presentar certificacion
correspondiente)
Certificacion por parte del fabricante de tener centros autorizados de servicio
a nivel nacional. Certificaciones: Deben cumplir con las normativas

internacionales para dispositivos médicos dentales (marcado CE,
regulaciones de la FDA).
Wit
66. Imagen del RRRRRRRE Y
Producto | FE"F‘ N
Nombre del KIT DE FRESAS DE PULIR RESINA
producto
Descripcién del Las fresas para pulir resina son instrumentos rotatorios dentales disefiados para
Producto el acabado, contorneado y pulido de restauraciones de resina compuesta.
Presentacion del e Formato: Se presentan como fresas individuales, con un vastago de sujecién FG
Producto para alta velocidad y una parte activa con diversas formas v granulometrias.
e Empaque Primario: En kits de 10 fresas con diferentes formas y granulometrias
organizados en estuches autoclavables.
e Etiquetado: Cada empaque o kit incluira informacion esencial como la
descripcién del producto, el material (ej. carburo de tungsteno con
recubrimiento de diamante, acero inoxidable con particulas abrasivas). la
forma, la granulometria, ¢l tipo de vastago (FG, RA), ¢l namero de lote, y el
nombre del fabricante.
Caracteristicas Requeridas
e Material Abrasivo: Diamante
Caracteristicas e Granulometria Controlada:  Grano Grueso/Medio y Grano
, Fino/Extrafino
Pt e Variedad de Formas: El kit debe incluir formas adaptadas a diferentes
areas dentales:
o Punta de Llama, Aguja, Cénica: Para anatomia oclusal,
margenes y areas interproximales.
o Cilindrica, Balon/Redonda: Para superficies lisas y eliminacion
de excesos.
o Rueda, Lentejas: Para pulido de superficies amplias.
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s Vastago: Compatible con piezas de mano de alta velocidad (FG).El
vastago debe ser preciso para evitar vibraciones.

¢ Durabilidad: Las fresas deben resistiendo ¢l desgaste v la fractura.

e Baja Generacion de Calor: El disefio v el material abrasivo deben
permitir un pulido eficiente con minima generacion de calor, protegiendo
la pulpa dental.

¢ No Obstruccién

Especificaciones

¢ Granulometria (ISO): A menudo indicada por un anillo de color en el cuello
de la fresa o en el empaque:
Rojo: Grano medio

Amarillo o Blanco: Grano fino

e Diametro de la Parte Activa: Varia segun la forma y el uso.
e Longitud de la Parte Activa: También varia segin la forma y la funcion
especifica.
e Velocidad de Uso Recomendada: El fabricante especificara las RPM
(revoluciones por minuto) éptimas para cada fresa.
e Esterilizacion: Las fresas son reutilizables y autoclavables (resistentes a altas
temperaturas y presiones del vapor) sin que sus propiedades se degraden
e Biocompatibilidad: Los materiales deben ser de grado médico, biocompatibles
v no liberar sustancias nocivas.

Seguridad y Normativas ISO 13485, productos sanitarios (presentar certificacién

Otros correspondiente)

Requerimientos Certificacion por parte del fabricante de tener centros autorizados de servicio
a nivel nacional. Certificaciones: Deben cumplir con las normativas
internacionales para dispositivos médicos dentales (marcado CE,
regulaciones de la FDA).

i

67. Imagen del L X

Producto

Nombre del FRESAS DE OPERATORIA

producto

Descripcion del Son instrumentos rotatorios esenciales utilizados para la remocion de tejido dental

Producto (esmalte v dentina), el tallado de preparaciones cavitarias, la eliminacion def
restauraciones antiguas, el acabado v pulido de obturaciones, y otras aplicaciones
en odontologia restauradora y general.

Presentacion del Empaque Primario: Suelen venir en blisteres individuales sellados.

Producto Contenido por Empaque: Generalmente 1, 3 o 5 fresas del mismo tipo y tamafio

por paquete.

e Etiquetado: Cada empaque o kit incluird informacion esencial como la
descripcion del producto, el material (carburo de tungsteno), la forma, el
tamaifio (diametro, longitud), ¢l tipo de vastago (FG), ¢l namero de lote, v ¢l
nombre del fabricante.

JK
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Material: Carburo de Tungsteno: Extremadamente duras v duraderas. Ofrecen|
filos de corte muy afilados para una remocion eficiente y precisa de esmalte,

Caracteristicas dentina y amalgama. Suelen tener un disefio de hojas cortantes en la esfera.

re id Forma de la Parte Activa: Esférica (redonda), lo que permite un corte

queridas - .
multidireccional y el acceso a areas curvas.
Tamaiio: Disponibles en una amplia gama de diametros. Los tamaiios se designan
con numeros estandar ( 1/4, 1/2, 1, 2, hasta 8).
Vastago: FG (Friction Grip): Para uso con piezas de mano de alta velocidad
(turbinas). Son las mas comunes en operatoria.
Concentricidad y Equilibrio: Imprescindibles para un corte suave, preciso y sin
'vibraciones.
Durabilidad: Deben mantener su filo (carburo) o su capacidad abrasiva (diamante),
la lo largo de multiples usos sin romperse o desafilarse prematuramente.
Eficiencia de Corte: Capacidad para remover el tejido dental o material
restaurador de manera rapida y efectiva.
Resistencia a la Corrosién: Fundamental para soportar los ciclos repetidos dg
limpieza y esterilizacion.
e Tamaios:
Especificaciones e #1/4: Aprox. 0.5 mm de diametro.

e #1/2: Aprox. 0.6 mm de diametro.

e #1: Aprox. 0.8 mm de diametro.

o #2: Aprox. 1.0 mm de diametro.

o #3: Aprox. 1.2 mm de diametro.

e #4: Aprox. 1.4 mm de diametro.

o #5: Aprox. 1.6 mm de diametro.

e #6: Aprox. 1.8 mm de diametro.

e #7: Aprox. 2.1 mm de diametro.

e #8: Aprox. 2.3 mm de diametro.
e Longitud de la Parte Activa:Proporcional al diametro de la esfera
» Longitud Total: FG (estandar): Aproximadamente 19 mm.
® Velocidad de Uso Recomendada: El fabricante especificara las RPM éptimas|
Las fresas de carburo se usan a altas velocidades para corte.
o Esterilizacion: Son reutilizables y autoclavables. Deben ser limpiadas
desinfectadas y esterilizadas en autoclave (vapor a 134°C/273°F) antes de cada
uso.
e Biocompatibilidad: Materiales de grado médico que no liberan sustancias
nocivas.
Seguridad y Normativas ISO 13485, productos sanitarios (presentar certificacion

Otros correspondiente)

Requerimientos Certificacion por parte del fabricante de tener centros autorizados de servicio;
a nivel nacional. Certificaciones: Deben cumplir con las normativas
internacionales para dispositivos médicos dentales (marcado CE,
regulaciones de la FDA).
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68.69 Imagen del

Producto
E O .
Nombre del FRESAS QUIRURGICAS DE ODONTOLOGIA
producto
Descripcion del Son instrumentos rotatorios dentales especializados, diseflados para el uso en
Producto procedimientos de cirugia oral y maxilofacial, implantologia, cirugi

periodontal y otras intervenciones que involucran el corte y remodelado de tejido
0seo y otros tejidos duros.

Presentacion del
Producto

Empaque Primario: Blisteres individuales sellados garantizando su esterilidad
v proteccion contra dafios. 1 o 3 fresas del mismo tipo y tamaiio por paquete.

» Etiquetado: Cada empaque incluira informacion esencial como la descripcion
del producto, ¢l material, la forma, el tamaiio, el tipo de vastago (FG, RA), ¢l
namero de lote, la fecha de caducidad (si son estériles), y ¢l nombre del
fabricante.

Caracteristicas
requeridas

e Material:
¢ Carburo de Tungsteno: El material mas comun para el corte 6seo. Posee
una dureza y resistencia al desgaste excepcionales, manteniendo un filo
cortante para una osteotomia eficiente. A menudo presentan disefios de
multiples hojas para un corte suave y controlado.
* Diseiio de la Parte Activa:
o Formas Variadas: Incluven formas redondas, cilindricas (fisura), conicas
e Configuracion de Corte: Las hojas o particulas abrasivas estan disefiadas
para un corte eficiente del hueso., minimizando la vibracion y el
traumatismo.
e Longitud Extendida: Una caracteristica distintiva de muchas fresas
quirargicas. La parte activa, el cuello o el vastago son mas largos para
permitir ¢l acceso a zonas quirurgicas profundas
e Tipos de Vistago:
e FG : Para piezas de mano de alta velocidad.
* Resistencia a la Fractura: Dada la naturaleza exigente del trabajo quirargico,
estas fresas deben tener una resistencia superior a la fractura, incluso bajo cargas
considerables.
e Eficiencia de Corte y Evacuacion de Detritus: El disefio debe permitir un corte
rapido vy controlado, con canales (en fresas de carburo) o espacios (en fresas de
diamante) que faciliten la evacuacion de fragmentos 6seos vy detritus, previniendo
la obstruccion y el sobrecalentamiento.
e Minima Generacién de Calor: Un disefio que disipe el calor de manera
eficiente y un corte agudo son cruciales para preservar la vitalidad 6sea y

revenir la necrosis térmica. El uso con irrigacién abundante es esencial.
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Especificaciones

e Formas y Tamaiios (ISO/Numéricos): Identificadas por codigos ISO o
numeraciones del fabricante que indican su forma v diametro.

W2, #3, #4, #5, #556, #557.

e Diidmetro de la Parte Activa: Varia segun la forma y la agresividad de corte
requerida.

o Longitud de la Parte Activa y Longitud Total: Cruciales para el acceso
quirtrgico. 25 mm a 35 mm.

® Velocidad de Uso Recomendada: El fabricante especificara las RPM optimas
para cada fresa y material.

e Esterilizacién: Las fresas quirurgicas deben ser esterilizacion en autoclave.
e Biocompatibilidad: Los materiales deben ser de grado médico, biocompatibles
' no liberar sustancias nocivas en el cuerpo.

Otros
Requerimientos

Seguridad y Normativas ISO 13485, productos sanitarios (presentar certificacién
correspondiente)
Certificacion por parte del fabricante de tener centros autorizados de servicio
a nivel nacional. Certificaciones: Deben cumplir con las normativas

internacionales para dispositivos médicos dentales (marcado CE,
regulaciones de la FDA).
o /
70. Imagen del -
Producto
-
Nombre del FRESAS ARKANSAS
producto
Descripcion del Son instrumentos rotatorios dentales de piedra natural de Arkansas, utilizada
Producto para ¢l acabado y pulido de alta precisién en restauraciones de composite.,

amalgama, v en especial, sobre esmalte dental v algunos metales.

Presentaciéon del
Producto

e Formato: Se presentan como puntas abrasivas montadas sobre un vastago de
metal (generalmente FG para alta velocidad). Suelen venir en blisteres
individuales sellados. 5 fresas del mismo tipo y tamafio por paquete.

e Etiquetado: Incluye la descripcion del producto, la forma, ¢l tipo de vastago,
el nimero de lote, v ¢l nombre del fabricante.

ot
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Caracteristicas
requeridas

e Material: Piedra natural de Arkansas (6xido de silicio microcristalino),
conocida por su estructura homogénea y un grano abrasivo
extremadamente fino (micras).

¢ Poder Abrasivo: Poseen un poder abrasivo muy suave y delicado, ideal
para un pulido de alto brillo sin rayar la superficie dental o restauradora.

e Baja Generacion de Calor: Debido a su grano fino y la friccion suave
que generan, producen muy poco calor durante el pulido.

¢ Variedad de Formas: Disponibles en miltiples formas para acceder v
pulir eficientemente diversas superficies:

o Puntas de flama o aguja: Para superficies oclusales, fisuras y
contomos.

o Copas o ruedas: Para superficies lisas (vestibular, lingual) y
amplias.

o Conos o balas: Para anatomia compleja.

e Vistago: Compatibles con piezas de mano de alta velocidad (FG).
Durabilidad: Son instrumentos duraderos si se utilizan y cuidan|
correctamente, manteniendo su forma y capacidad de pulido.

¢ Reutilizabilidad: Disefiadas para ser reutilizadas después de la limpieza
esterilizacién adecuadas.

Especificaciones

e Granulometria: Grano extrafino ¢s una propiedad inherente de la piedra
natural de Arkansas. Se consideran una de las opciones mas finas para el pulido.

e Diametro y Longitud de la Parte Activa: Varian segun la forma especifica de
la fresa.

Fresa Arkansas en Forma de Flama (Llama): Diametro mas ancho de la basg
(parte activa): Generalmente entre 2.0 mm y 3.5 mm. Longitud de la parte activa:
Entre 40 mm y 7.0 mm.

Fresa Arkansas en Forma de Bala (Punta de bala o Torpedo): Diametro
maximo (en el punto mas ancho de la bala): Usualmente entre 2.5 mm y 4.0 mm
Longitud de la parte activa: Generalmente entre 5.0 mm y 8.0 mm.

o Longitud Total: FG (estandar): Aproximadamente 19 mm.

e Velocidad de Uso Recomendada: Se utilizan generalmente a velocidades
medias-bajas (con pieza de mano FG) y con poca presion para evitar
sobrecalentamiento y obtener el mejor brillo.

e Esterilizacion: Son reutilizables y autoclavables (resistentes a la
esterilizacion por vapor a 134°C/273°F).

e Biocompatibilidad: Materiales de grado médico que no liberan sustancias
nocivas.

Otros
Requerimientos

Seguridad y Normativas ISO 13485, productos sanitarios (presentar certificacion
correspondiente)
Certificacidn por parte del fabricante de tener centros autorizados de servicio
a nivel nacional. Certificaciones: Deben cumplir con las normativas
internacionales para dispositivos médicos dentales (marcado CE,

regulaciones de la FDA).
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71. Imagen del

Producto
Nombre del GASAS DE USO ODONTOLOGICO
producto
Descripcion del Es un matenal textil de tejido abierto, poroso y absorbente, fabricado comunmente
Producto con algodon 100% puro o mezclas de algodon v fibras sintéticas.
Presentacion del e Laminas de tejido pre-cortadas (compresas). Empaques de 100 a 500 Unidades
Producto por paquetes por cajas.

e Etiquetado: Cada empaque incluira informacién esencial como la descripcion
del producto (Gasa), o no estéril, las dimensiones , el nimero de capas, el material,
la cantidad de unidades, el numero de lote, la fecha de fabricacion y/o caducidad,
' ¢l nombre del fabricante.

ICaracteristicas
requeridas

e Material: Preferentemente 100% algodén puro para maxima suavidad,
apacidad de absorcion y biocompatibilidad.

®» Tejido: Generalmente de tejido abierto y poroso que permite una alta

capilaridad y retencion de fluidos. El nimero de hilos o la "malla" puede variar.

e Capacidad de Absorcion: Alta y rapida absorcion de liquidos (sangre, saliva|

agua, soluciones)

e Numero de Capas: Las compresas de gasa se fabrican en diferentes nimeros de

capas, 12 capas, lo que influye directamente en su grosor v capacidad de absorcion.

e Libre de Pelusa: Debe minimizar el desprendimiento de fibras (pelusa) que

podrian quedar en la herida o contaminar el campo operatorio.

» Bordes Dobladillos (Para Compresas): Los bordes de las compresas suelen

lestar doblados hacia adentro para evitar el deshilachado vy la dispersion de hilos

sueltos.

o Resistencia a la Tracciéon (Hameda y Seca): Debe tener suficiente resistencia

para no deshacerse facilmente al manipularla o saturarse de fluidos.

Biocompatibilidad: Los materiales deben ser de grado médico, no toxicos, no

irritantes y no alérgenos.

Especificaciones

e Tipos: Gasa No Estéril

e Dimensiones: 7.5 x 7.5 cm (3x3 pulgadas

e Almacenamiento: Conservar en un lugar fresco y seco, lejos de la luz directa,
en su empaque original sellado para mantener su limpieza v esterilidad (en el
caso de las estériles).

Otros
Requerimientos

Seguridad y Normativas ISO 13485, productos sanitarios (presentar certificacion
correspondiente)
Certificacion por parte del fabricante de tener centros autorizados de servicio
a nivel nacional. Certificaciones: Deben cumplir con las normativas
internacionales para dispositivos médicos dentales (marcado CE,

_regulaciones de la FDA).

JR
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72. Imagen del

Producto %
Nombre del HILO DENTAL
producto
Descripcién del Es un filamento delgado v resistente, disefiado para la remocion mecdnica de
Producto placa bacteriana y restos de alimentos de las superficies interproximales (entre

los dientes) v subgingivales (justo debajo del margen de la encia), areas a las que
el cepillo dental no puede llegar eficazmente.

Presentacién del
Producto

¢ Formato: Generalmente un carrete de hilo enrollado dentro de un dispensador
plastico con una cuchilla integrada para cortar la longitud deseada. La longitud
Fel hilo varia, comunmente entre 25 v 200 metros (27 a 218 yardas).

® Etiquetado: Incluye la descripcion del producto, ¢l material, si es encerado
0 sin cera, si tiene sabor (v cual), la longitud del hilo, ¢l namero de lote, la fechal
de caducidad (si aplica, especialmente para hilos con ingredientes activos), y el
ombre del fabricante.

ICaracteristicas
requeridas

e Material: PTFE (Monofilamento, Politetrafluoroetileno): Un solo
filamento liso vy resistente.

e Diseiio/Tratamiento: Con Flior o Antisépticos: Algunos hilos estan
impregnados con agentes como fluor para ayudar a prevenir la carnes o
antis¢pticos para reducir las bactenas.

i Resistencia: El hilo debe ser lo suficientemente resistente para no romperse ni
deshilacharse excesivamente durante €l uso.

e Delgadez: Debe ser lo suficientemente delgado para pasar comodamente entre
los dientes sin causar trauma a la encia.

e Confort: Debe ser comodo de manipular v no cortar los dedos.

Especificaciones

e Diametro: Varia segun el tipo de hilo y fabricante, pero todos son muy delgados
para acceder a los espacios interdentales. 0.5 a 4 mm

® Longitud: De 25 metros a 200 metros.

* Biocompatibilidad: Los materiales utilizados deben ser de grado alimenticio cw
médico, no toxicos y seguros para el contacto con los tejidos orales.

Otros
Requerimientos

Seguridad y Normativas I1SO 13485, productos sanitarios (presentar certificacion
correspondiente)

Certificacién por parte del fabricante de tener centros autorizados de servicio
a nivel nacional. Certificaciones: Deben cumplir con las normativas
internacionales para dispositivos médicos dentales (marcado CE,

regulaciones de la FDA).

.
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73. Imagen del

Requerimientos

Producto ™ T02
Nombre del FRESA DE CARBURO DE TUNGSTENO FG/HP #701 /702
producto (FISURA CONICA)
Descripcion del Es una fresa rotatoria de carburo de tungsteno con una forma de fisura conica y|
Producto corte transversal.
Presentacion del e Formato: Fresa individual con vastago y parte activa, en un blister individual
Producto isellado. 1, 3 o 5 unidades del mismo tipo.
o Etiquetado: Incluye el numero de fresa (#701), tipo de vastago (FG), material,
numero de lote v fabricante.
e Material: Carburo de tungsteno de alta calidad, que ofrece dureza superior,
resistencia al desgaste y capacidad para mantener un filo cortante.
Caracteristicas e Forma de la Parte Activa: Fisura cénica con una punta ligeramente mas
requeridas lestrecha que la base, facilitando el acceso a cavidades.
e Corte: Generalmente de corte transversal . lo que permite una mayor eficiencia
len la remocion de material y la creacion de paredes definidas.
» Vistago: FG (Friction Grip): Para uso con pieza de mano de alta velocidad
(turbina). Versiones "quirargicas" mas largas (25 mm o mas).
Concentricidad y Equilibrio: Imprescindible para un corte suave, preciso y sin
vibraciones.
e Durabilidad: Mantiene su capacidad de corte a través de multiples usos si se
esteriliza y maneja correctamente.
Numero ISO: Se identifica como #701 en la mayoria de los sistemas.
Especificaciones Diametro de la Parte Activa:De 0.12 mm a 0.16 mm (equivalente a ISO 012 a
016).
Longitud de la Parte Activa: Longitud Total: FG (quirargica o ""FG SURG"):
Aproximadamente 25 mm a 28 mm. Velocidad de Uso Recomendada: FG: Para
alta velocidad, siguiendo las indicaciones del fabricante (hasta 450,000 RPM con|
presion controlada).
Esterilizacién: Reutilizable v autoclavable (vapor a 134°C/273°F). Debe ser
limpiada, desinfectada y esterilizada antes de cada uso.
Seguridad y Normativas I1SO 13485, productos sanitarios (presentar certificacion
Otros correspondiente)

Certificacion por parte del fabricante de tener centros autorizados de servicio
a nivel nacional. Certificaciones: Deben cumplir con las normativas
internacionales para dispositivos médicos dentales (marcado CE,

regulaciones de la FDA).
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74. Imagen del

Producto
Nombre del FRESONES QUIRURGICOS
producto
Descripcién del Son instrumentos rotatorios dentales de mayor tamafio y disefio robusto,
Producto especificamente fabricados para ser utilizados en procedimientos de cirugia oral

maxilofacial, implantologia, periodoncia avanzada y exodoncias complejas.

Presentacién del
Producto

Empaque Primario: Blisteres individuales sellados o pequefios estuches
protectores, garantizando su esterilidad. Comunmente 1 o 3 fresones del mismo
tipo y tamaifio por paquete.
® Etiquetado: Cada empaque o kit incluye informacion esencial: descripcion del
producto, forma, tamaiio (diametro, longitud de la parte activa y total), tipo
de vastago ( RA), numero de lote, fecha de caducidad (si son estériles), y el
nombre del fabricante.

Caracteristicas
requeridas

e Material: Carburo de Tungsteno: El material mds comun para el corte
0sco. Posee una dureza y resistencia al desgaste excepcionales, manteniendo un
filo cortante para una osteotomia eficiente.

® Diseiio de la Parte Activa:

e Formas Variadas: Incluyen formas redondas, cilindricas (fisura),
conicas, de pera, de llama.

e Configuracién de Corte Agresiva: Las hojas o particulas abrasivas
estan disefiadas para un corte eficiente y rapido del hueso.

» Longitud Extendida (Largas): Una caracteristica distintiva de los
fresones quirurgicos. La parte activa, el cuello o el vastago son
significativamente mas largos.

e Tipos de Vistago:

¢ RA (Right Angle) Quirargicos / Largos (RA Long/RA Surgical): Para
contra-angulos de baja velocidad.

* Resistencia a la Fractura: resistencia superior a la fractura y a la flexion,

incluso bajo cargas considerables y en el uso con irrigacion.

e Eficiencia de Corte y Evacuacion de Detritus: El disefio debe permitir un

corte rapido y controlado, con canales profundos (en fresas de carburo)

® Minima Generacién de Calor: Un disefio que disipe ¢l calor de manera

eficiente y un corte agudo son cruciales.

Especificaciones

¢ Formasy Tamaiios:
¢ Didametro de la Parte Activa: Varia segun la forma y la agresividad de
corte requerida 1.0 mm hasta 5.0 mm.
¢ Longitud de la Parte Activa: Entre 5 mm y 20 mm, dependiendo de la
forma y el uso.
e Longitud Total: Crucial para el acceso quirargico, variando de 25 mm
(FG Largo) a 44.5 mm.
Velocidad de Uso Recomendada: Para el corte 6seo, generalmente se usan a
':felocidades bajas a medias (600-2,000 RPM).
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* Esterilizacion: esterilizacién en autoclave rigurosa (vapor a 134°C/273°F)
antes de cada uso.

e Biocompatibilidad: Los materiales deben ser de grado médico, biocompatibles
v no liberar sustancias nocivas en el cuerpo.

Otros
Requerimientos

Seguridad y Normativas ISO 13485, productos sanitarios (presentar certificacion
correspondiente)
Certificacion por parte del fabricante de tener centros autorizados de servicio
a nivel nacional. Certificaciones: Deben cumplir con las norm ativaj

internacionales para dispositivos médicos dentales (marcado CE

regulaciones de la FDA).

Caracteristicas CANULA QUIRURGICAS

75. imagen del Producto s -

¢ Instrumento utilizado en odontologia
para la remocion de saliva, sangre y
otros fluidos durante los
procedimientos dentales.

JR
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76.77.78
Imagen del Producto

Nombre del
producto

PERNOS DE FIBRA DE VIDRIO

Descripcién del
Producto

Son estructuras prefabricadas o personalizadas, compuestas por fibras de vidrio
unidireccionales o multidireccionales embebidas en una matriz de resina
poxi o bisacrilica.

Presentacion del
Producto

» Kits de Pernos de Fibra de Vidrio: Pemos de diferentes diametros y longitudes.
Tamaios desde 0.5,1 v 2, pueden ser conicos v cilindricos. Kits de 10-30 pemos.
Debe incluir fresas calibradas y una regla o tarjeta de guia para seleccionar el
diametro adecuado. El estuche debe ser plastico rigido y resistente, autoclavable,
con soportes de silicona para organizar los pemos.

[Etiquetado del Kit: Incluye el nombre del fabricante, el tipo de pemo, los tamaiios,
v cantidades de pernos y fresas incluidas, numero de lote, y la fecha de caducidad,
(para los pemos, que pueden tener una vida util).

Caracteristicas
requeridas

® Material: Fibras de vidrio orientadas longitudinalmente y embebidas en una
matriz de resina(epoxi o bisacrilica).
® Moédulo de Elasticidad: Su mddulo de elasticidad (rigidez) es muy similar al
de la dentina (aprox. 18-20 GPa), lo que permite que el pemo se flexione.
e Transhicido y Estético: Su color blanco translicido permite que la luz pase a
través de él.
* Radiopaco: Debe ser visible en las radiografias.
e Biocompatibilidad: No provoca reacciones adversas en los tejidos orales y
periapicales.
e Superficie Adhesiva: La superficie del perno suele ser rugosa o estar
silanizada.
Forma y Conicidad: Cilindricos: Paredes paralelas, ofrecen buena retencion.
onicos: Se adaptan a la conicidad natural del conducto, conservando mas
structura dentaria apical.
Fuerza de Fractura y Fatiga: Alta resistencia a la fractura y a la fatiga.
Facilidad de Remocio6n.

Especificaciones

®

e Didmetros: Los diametros entre 0.5 mm y 2.0 mm,

e Longitudes: Entrc 15 mm y 20 mm.

® Conicidad: Comunmente de 0.04 a 0.06 para pernos conicos.

e Fresas de Preparacién:

Tipo: Especificas del sistema de pemno, calibradas para que su forma y conicidad
coincidan exactamente con la del pemo. Incluyven fresas piloto y fresas
calibradoras secuenciales.

Uso: A baja velocidad (400-800 RPM) con contra-angulo, para una preparacion

recisa y segura del lecho radicular.

|
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Topes de Profundidad: Frecuentemente incorporan marcas o topes de silicona
para controlar la profundidad de la preparacion.

e Compatibilidad de Cementacion: Requieren cementos de resina de
olimerizacién dual o autopolimerizable

Otros
Requerimientos

Seguridad y Normativas 1SO 13485, productos sanitarios (presentar certificacién
correspondiente)
Certificacion por parte del fabricante de tener centros autorizados de servicio

internacionales para dispositivos médicos dentales (marcado CE

a nivel nacional. Certificaciones: Deben cumplir con las normativa
regulaciones de la FDA).

J R



1.2 Oferta economica: El proponente debera ofertar precios justos y/o que no
sobrepasen exageradamente el precio requerido, ademas los impuestos de Ley
deberan ser parte inherente de su propuesta econémica.

1.3 Entrega: El proponente debera entregar en plazo no mayor de 48 horas posterior
a la orden de compra.

2.2 Invariabilidad de los precios Ofertados: El proponente debera mantener
constantes los precios Ofertados por ellos en su Oferta Econdémica durante la
ejecucion del contrato. La cotizacion debe efectuarse por y de acorde a las
especificaciones debidamente plasmado en el punto 1.0 de esta ficha técnica y a la
vez transparentar el [TBIS tanto en su Formulario de Oferta Econémica como en el
Portal Transaccional de compras y contrataciones.

3.0 Documentacién a Presentar en la Oferta Técnica

1) Formulario (SNCC.F.034) de presentacién de Oferta.

2) Formulario (SNCC.F.042) informacion sobre el Oferente.

3) Registro Nacional de Proveedores del Estado (RPE), emitido por la Direccién
General de Contrataciones Publicas actualizado o acuse de inscripcién indicando
que esta en proceso y adjuntar el rubro de bienes y servicios para este
procedimiento.

4) Certificacién emitida por la Direccién General de Impuestos Internos (DGII) y/o
recibos de pago donde se manifieste que el Oferente se encuentra al dia en el
pago de impuestos de sus obligaciones fiscales y vigentes a la fecha.

5) Certificacion emitida por la Tesoreria de la Seguridad Social (TSS) y/o recibos de
pago donde se manifieste que el Oferente se encuentra al dia en el pago de
impuestos de sus obligaciones fiscales con el pago de la Tesoreria de la
Segquridad Social y vigente a la fecha.

6) Copia del certificado de Registro Mercantil actualizado y vigente.

7) Comunicacién con la aceptacién de los tiempos de entrega y aceptacion de las
condiciones de pago a 90 dias después de haber entregado conforme y de la
emision de la factura original.

8) Copia de cedula o pasaporte del representante legal de la empresa.

9) Ficha técnica para la adquisicion de MATERIAL GASTABLE DE
ODONTOLOGIA PARA USO DEPENDENCIAS DEL SRSCN I.

10) Formulario (SNCC.F.033) Presentacién de Oferta Econémica o Cotizacién.

La Oferta debera presentarse en Pesos Dominicanos (RD$). Los precios deberan
expresarse en dos decimales (XX.XX) que tendran que incluir todos los impuestos y
gastos, transparentados e implicitos segun corresponda. Los precios no deberan
presentar alteraciones ni correcciones.

El Oferente sera responsable y pagara todos los impuestos gubernamentales, dentro y
fuera de la Republica Dominicana, relacionados con los servicios a ser prestados.
Ninguna institucién sujeta a las disposiciones de la Ley que realice contrataciones
podra contratar o convenir sobre disposiciones o clausulas que dispongan sobre
exenciones o exoneraciones de impuestos y otros atributos, o dejar de pagarlos, sin la
debida aprobacion del Congreso Nacional.
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El Oferente/Proponente que cotice en cualquier moneda distinta al peso dominicano
(RD$), se auto-descalifica para ser adjudicatario.

A fin de cubrir las eventuales variaciones de la tasa de cambio del délar de los Estados
Unidos de Norteamérica (US$), EL SERVICIO REGIONAL DE SALUD CIBAO NORTE
| podra considerar eventuales ajustes, una vez que las variaciones registradas
sobrepasen el CINCO POR CIENTO (56%) con relaciéon al precio adjudicado o de
ultima aplicacién. La aplicacién del ajuste podra ser igual o menor que los cambios
registrados en la Tasa de Cambio Oficial del Délar Americano (US$) publicada por el
Banco Central de la Republica Dominicana, a la fecha de la entrega de la Oferta
Econémica.

En el caso de que el Oferente/Proponente Adjudicatario solicitara un eventual ajuste,
EL SERVICIO REGIONAL DE SALUD CIBAO NORT | se compromete a dar respuesta
dentro de los siguientes cinco (5) dias habiles, contados a partir de la fecha de acuse
de recibo de la solicitud realizada.

La solicitud de ajuste no modifica el Plan de Trabajo y el Cronograma de Entrega por
lo que, el Oferente Adjudicatario se compromete a no alterar la fecha de programacion
de entrega de los productos pactados, bajo el alegato de esperar respuesta a su
solicitud.

Los precios no deberan presentar alteraciones ni correcciones.

4.0 Criterios de Evaluacién

Las Propuestas Técnicas, deberan contener la Documentaciéon Legal, Financiera y
Técnica requerida en el Numeral 3.0 sobre Documentacion a presentar de este
Presentacion de la Documentacion Contenida.

Las Propuestas deberan contener la documentaciéon necesaria, suficiente y fehaciente
para demostrar los siguientes aspectos que seran verificados bajo la modalidad
“CUMPLE/ NO CUMPLE":

Elegibilidad: Que el Oferente/Proponente esta legalmente autorizado para realizar
actividades comerciales en el pais (como sociedad comercial y/o persona fisica), y
satisface los requisitos exigidos para participar en el proceso de contratacion.

Capacidad Técnica: Que los bienes cumplan con las todas caracteristicas
especificadas en las Fichas Técnicas.

L ELIGIBILIDAD
CRITERIO PARA METODO DE COMPROBACION CUMPLE/ NO CUMPLE
EVALUAR -
1. El oferente Cumple si presenta el formulario
demostré interés (SNCC.F.034) de presentacion
en participar el de Oferta debidamente
procedimiento. completado firmado y sellado




2. El oferente aporto
los datos
requeridos para su
identificacion

Cumple si presenta el formulario
(SNCC.F.042) de informacién del
Oferente debidamente
completado firmado y sellado

3. El oferente
demostré estar
habilitado para

proveer al Estado

Dominicano.

Cumple si presenta el Registro
Nacional de Proveedores del
Estado (RPE), emitido por la

Direccién General de
Contrataciones Publicas
actualizado o acuse de
inscripcién indicando que esta en
proceso e indicando los rubros
de bienes y servicios para el
presente procedimiento.

4. El oferente
demostré estar al
dia en el pago de
sus abligaciones

Cumple si presenta certificacion

emitida por la Direccién General

de Impuestos Internos (DGII) y/o
recibos de pago donde se

fiscales manifieste que el Oferente se
encuentra al dia en el pago de
impuestos de sus obligaciones
fiscales vigente a la fecha
5. El oferente Cumple si presenta certificacion

demostré estar al
dia en el pago de la

Seguridad Social
de sus empleados

emitida por la Tesoreria de la
Seguridad Social (TSS) y/o
recibos de pago donde se

manifieste que el Oferente se

encuentra al dia en el pago de

impuestos de sus obligaciones
fiscales con el pago de la

Tesoreria de la Seguridad Social
vigente

6. El oferente
demuestra que
esta autorizado a
realizar actividades
industriales,
comerciales y de
servicios

Cumple si presenta copia del
certificado de Registro
Mercantil actualizado y vigente

7. El oferente
demuestra que
esta debidamente
representada

Cumple si presenta una copia de
cedula o pasaporte del
representante legal de la

empresa para este proceso

RESULTADO FINAL DE LA EVALUACION

=



CAPACIDAD TECNICA

CRITERIO A EVALUAR METODO DE COMPROBACION CUMPLE/ NO CUMPLE
1. El oferente Cumple si presenta Ficha Técnica | 1. 31. 61.
demuestra su de los articulos requeridos en el 2. 32. 62.
capacidad técnica proceso de MATERIAL 3. 33. 63.
requerida para el GASTABLE DE ODONTOLOGIA | 4. 34. 64.
procedimiento PARA USO DEPENDENCIAS DEL | 5. 35, 65.
SRSCN | de acorde a 6. 36. 66.
especificaciones requeridas y 7. a7. 67.
debidamente declarados en el 8. 38. 68.
formulario de presentacion de 0. 39. 69.
oferta. 10. 40. 70.
1. 41, 71.
12. 42, 72,
13. 43. 73.
14, 44, 74.
15. 45, 75.
16. 46. 76.
17. 47. 77.
18. 48. 78.
19. 49,
20. 50.
21. 51.
22. 52.
23. 53.
24. 54,
25. 55.
26. 56.
27. 57.
28. 58.
29. 59.
30. 60.

2,

El oferente
demuestra su
capacidad de
operatividad y
garantia de sus
Servicios

Cumple si presenta comunicacion
con la aceptacion de los tiempos
de entrega y las condiciones de
garantia y de pago establecidas

RESULTADO FINAL DE LA EVALUACION

4.1 Evaluacién Oferta Econémica

Los Oferentes/Proponentes que hayan cumplido con los requisitos técnicos y demas
documentaciones exigidas en esta ficha técnica/pliego de condiciones, segun informe
de Evaluacion Técnica pasaran a la evaluacion de Oferta Econdmica en la cual sera
adjudicado el oferente que presente la Mejor Oferta, siendo esta presentada y
posteriormente evaluada por oferta total o parciales (por items separados) y se
escogera la que contenga las ofertas de menor precio.

Oferente nam. 00 - RNC 000-000-000 RPE 0000

—



CRITERIO A EVALUAR METODO DE CUMPLE / NO CUMPLE
COMPROBACION

Formulario de presentacion | Cumple si  presenta el
de oferta  economica | formulario (SNCC.F.033) de
(SNCC.F.33). presentacion de  Oferta
Econdmica debidamente
| completado firmado y sellado.

4.2 Criterios de Adjudicacién

Se evaluaran las Ofertas dando cumplimiento a los principios de transparencia,
objetividad, economia, celeridad y demas, que regulan la actividad contractual, y
comunicara por escrito al Oferente/Proponente que resulte favorecido. Al efecto, se
tendran en cuenta los factores econémicos y técnicos mas favorables.

Si se presentase una sola Oferta, ella debera ser considerada y se procedera a la
Adjudicacion, si habiendo cumplido con lo exigido en esta ficha técnica, se le
considera conveniente a los intereses de la Institucion.

El Proponente que resulte Adjudicatario debera coordinar sus actividades de entrega
con la Dra. Josmary Rodriguez, Supervisora Salud Bucal y el Sr. Tomas Ayala,
Encargado de Alimacén de Odontologia del SRSCN |.

4.3 Empate entre Oferentes

En caso de empate entre dos o mas Oferentes/Proponentes, se procedera de acuerdo
al siguiente procedimiento:

Se procedera a llamar a las empresas que resultaron empatadas a mejorar ofertas
adjudicando de ese modo a la empresa que menor precio presente, de lo contrario por
una eleccion al azar, utilizando para tales fines el procedimiento de sorteo.

4.4 Declaratoria de Desierto

La Direccidon Administrativa y Financiera podra declarar desierto el procedimiento, total
o parcialmente, en los siguientes casos:

e Por no haberse presentado Ofertas.

 Por haberse rechazado, descalificado, o porque son inconvenientes para los
intereses nacionales o institucionales todas las Ofertas o la unica presentada.

En la Declaratoria de Desierto, la Entidad Contratante podra reabrirlo dando un plazo
para la presentacién de Propuestas de hasta un cincuenta por ciento (50%) del plazo
del proceso fallido.

4.5 Acuerdo de Adjudicacién

La Direccién Administrativa y Financiera luego del proceso de verificacion y validacién
del informe de recomendacion de Adjudicacién, conoce las incidencias y si procede,
aprueban el mismo y emiten el acta contentiva de la Resolucién de Adjudicacion.



Ordena a la Unidad Operativa de Compras y Contrataciones la Notificacion de la
Adjudicacién y sus anexos a todos los Oferentes participantes, conforme al
procedimiento y plazo establecido en el Cronograma de Actividades.

5.0 Plazo de Mantenimiento de Oferta

Los Oferentes/Proponentes deberdn mantener las Ofertas por el término de noventa
(90) dias habiles contados a partir de la fecha del acto de apertura.

La Entidad Contratante, excepcionalmente podra solicitar a los Oferentes/Proponentes
una prorroga, antes del vencimiento del periodo de validez de sus Ofertas, con
indicacién del plazo. Los Oferentes/Proponentes podran rechazar dicha solicitud,
considerandose por tanto que han retirado sus Ofertas, por lo cual la Entidad
Contratante procedera a efectuar la devolucion de la Garantia de Seriedad de Oferta
ya constituida. Aquellos que la consientan no podran modificar sus Ofertas y deberan
ampliar el plazo de la Garantia de Seriedad de Oferta oportunamente constituida.

6.0 Condiciones de Pago

El SRSN Il debera entregar los pagos a crédito con plazo a Noventa (90) dias luego de
haber sido realizada la recepcion satisfactoria y acordada en el plan de entrega del
servicio contratado.

Para la realizacién del pago es requerido el conduce de entrega y la factura con
comprobante gubemamental, el mismo debe ser depositado en la Unidad de Compras
y Contrataciones, ubicada en el segundo nivel del Servicio Regional de Salud
Norcentral Il en la Ave. 27 de febrero, No. 24, Cerros de Gurabo, Santiago.

7.0 Formularios Tipo

El Oferente/Proponente debera presentar sus Ofertas de conformidad con los
Formularios determinados en el presente Pliego de Condiciones Especificas, los
cuales se anexan como parte integral del mismo.

7.1 Anexos
1. Formulario de Presentacion de Oferta Econémica (SNCC.F.033)
2. Presentacién de Oferta (SNCC.F.034)
3. Formulario de Informacién sobre el Oferente (SNCC.F.042)
Los Anexos, pueden ser descargados en el portal del Organo Rector
www.comprasdominicana.gob.do, en la seccion de Marco Legal/ Documentos
Estandar.

Fin Ficha Técnica/Termino de Referencia/Pliego de Condiciones

Supervisora Salud Bucal Del SRSCN |




